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Couples de serrage kmkg (ft-1b)
0,7931,06(6a8)
5,146,9 (37a50)

20,0 & 24,0 (145 3 174}
24433017424)

ooe®

Ensemble moyeu 8 Roulement central
coulissant 9 Contre-bride

Jonc d'arrét 10 Arbre transmission
Roulement 3 aiguilles arriére

Arbre de transmission 11 Fourche a bride
avant 12 Suspension du roulement
Bloc élastique central

Demi-étrier de support 13 Croisillon

inférieur

Demi-étrier de support

supérieur

PD-2

Fig. PD-1 Vue éclatée de l'arbre de transmission
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DESCRIPTION

L'arbre de transmission sert & trans-
mettre |a puissance du moteur, regue
par lintermédiaire de la bofte de
vitesses, au pont arriére qui lui-méme
la transmet aux roues arriére. L'arbre
de transmission comporte trois joints
de cardan, un roulement central et un
moyeu coulissant & fourche. Les can-
nelures du moyeu coulissant et de
I'arbre secondaire {arbre de sortie de la
boite} permettent le rapprochement
ou |‘éloignement de |'arbre de trans-
mission dans son sens axial.

L’arbre de transmission et les joints
de cardan sont soigneusement équili-
brés au cours du montage d’origine, de
telle sorte que le balourd dynamique
est inférieur & 35 cmg (0,49 in-oz) 4
5.800 trs/mn.

Si l'arbre de transmission doit étre
démonté, 'opération doit &tre effec-
tuée avec soin de facon que la tolé-
rance ci-dessus ne soit pas dépassée. De
méme, si un revétement de protection
doit &tre passé sous le véhicule, il
convient de couvrir l'arbre de trans-
mission et les joints de cardan pour
éviter tout dépdt du produit protec-
teur sur ces pieces.

DEPOSE

1. Relacher le frein & main, soulever
la suspension arriére et la faire reposer
sur des chevalets de souténement.

2.  Marquer un repére d'appariement
sur |'arbre de transmission et sur la
contre-bride de fagon que |'équilibrage
d'origine soit conservé au remontage.
3. Déposer les vis d'assemblage de
I'arbre de transmission et de la contre-
bride. Déposer les vis de fixation de
I'étrier de support du roulement
central.

PD422

Fig. PD-2 Dépose de {'étrier de support
du roufement central

4. Sortir le moyeu coulissant de
I'arbre secondaire de la boite en éloig-
nant |'arbre de {ransmission vers
I'arriére en le passént sous le pont
arriere. Obturer 'ouverture du carter
arridre pour éviter les écoulements
d’huile. !

Remarque: Déposer i‘arbre de trans-
mission avec précaution afin de ne
pas endommager la partie cannelée
de |'arbre secondaire, le moyeu
coulissant ou le joint 4 lévre arriére.

DEMONTAGE

L’arbre étant équilibré comme un
ensemble unigue, son démontage ne
doit é&tre effectué qu’en dernier re-
cours. Veérifier le mouvement de
Iarbre avec assemblés et ne démonter
que si les croisillons ne fonctionnent
pas correctement.

CROISILLON

1. Repérer les positions respectives
de |'arbre de transmission et du croisil-
lon de facon a respecter le montage
d’origine au remontage.

2. Déposer le jonc d'arrét a I'aide
d'un toumnevis.

3. Frapper a petits coups la base de
la fourche avec un marteau et retirer le
roulement & aiguilles. Voir figure PD-3.

PDOO05

Fig. PD-3 Dépose du roulement

Remarque: Pour retirer le croisillon de
la fourche, procéder avec précau-
tion afin de ne pas détériorer le
croisillon ou les ouvertures des
fourches.

ROULEMENT CENTRAL

Si le démontage et la réparation du
roulement central sont nécessaires,
procéder comme suit;

PD-3

1. Marquer des repéres d'apparie-
ment sur la fourche & bride et sur
I'arbre de transmission avant. Dépaser
les vis d’assemblage de la fourche a
bride et de la contre-bride.

2. Eliminer le matage de 'écrou de
blocage.

3. A l'aide de la clé spéciale
ST31530000, desserrer |'écrou de
blocage et déposer la contre-bride et le
roulement central, Voir figure PD-4.

8T31530000
PD172

Fig. PD-4 Dépose de I'écrou de blocage

INSPECTION

1. Vérifier que les portées des
croisillons ne présentent ni entailles; ni
empreintes en creux et que les ouver-
tures des fourches servant de palier ne
sont ni usées, ni endommagées.

Le jonc d’arrét, le roulement et la
bague d’étanchéité doivent également
étre inspectés. Remplacer avec le jeu
de réparation si nécessaire.

2. Vérifier que le roulement central
tourne librement. Le remplacer si la
rotation est dure ou bruyante ou s'il
est endommagé. Une suspension de
roulement central présentant une
fissure ne peut pas étre tolérée, Rem-
placer avec le jeu de réparation si
nécessaire.

3. Vérifier la surface du tube de
I'arbre de transmission. Remplacer s'il
y a des entailles ou des fissures.

REMONTAGE

CROISILLON

Pour remonter, inverser |'ordre du
démontage en veillant 3 faire coincider
les repéres marqués au cours de la
dépose ou du démontage.

Un roulement neuf n'a pas besoin
d'étre graissé, cette piéce étant a grais-
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sage permanent. Remplir le joint avec
la graisse tous usages recommandée 3
chague révision de |'arbre de trans-
mission.

Deux joncs d'arrét opposés doivent
avoir la méme épaisseur. S'assurer que
le jeu est inférieur 3 0,02 mm (0,0008
in).

Jones d'arrét disponibles

Epaisseur, Couleur de
mm {in} repérage
2,00 (D,0787) Blanc
2,02 (0,0795) Jaune
2,04 {0,0803) Rouge

2,06 (0,0811) Vert
2,08 (0,0819) Bleu
2,10 (0,0827) Brun clair
2,12 (0,0835) Non peint
2,14 (0,0843) Rose

Reposer et assembler les consti-
tuants comme il se doit de fagon que
le joint tourme sous une résistance de
frottement inférieure & 15,0 cmkg
{13.0 in-lb).

Aprés avoir terminé le remontage,
placer |"arbre dans une machine d'équi-
librage et régler le balourd & moins de
35 cmg (0.49 in-0z) & 5.800 trs/mn.

ROULEMENT CENTRAL

Le remontage du roulement central
se fait comme suit:
1. Introduire le roulement dans sa

suspension.
2. Reposer I'ensemble roulement
central, rondelle et contre-bride 2

I'avant de l'arbre de transmission en
utilisant les repéres préalablement
margués et presser 4 |a charge spécifiée
de 400 3 1.500 kg {882 & 3.308 Ib).

Remarque: Appliquer une graisse 3
base de lithium (comprenant du
bisulfure de molybdéne} sur les
deux faces de la rondelle du roule-
ment, lors de la repose.

3. Reposer la rondelle et "écrou de
blocage sur l‘arbre avant et serrer au

couple prescrit au moyen de la clé
spéciale ST31530000.

Couple de serrage:
20,0 a 24,0 mkg
(145 & 174 ft-1b)

4. A l'aide d’un pointeau, mater la
partie supérieure de l'écrou sur la
rainure de l'arbre.

5. Assembler la contre-bride sur
arbre avant avec la fourche a bride de
I“arbre arriére et serrer les vis au couple
prescrit.

Couple de serrage:
24 3 3,3 mkg
{17 4 24 ft-Ib)

6. Réassembler les deux demi-étriers
sur le roulement central et serrer les vis
au couple preserit. Voir figure PD-5.

Couple de serrage:
0,79 4 1,06 mkg
(6 48 ft-Ib)

Remarque: Veiller & l'orientation des
deux demi-étriers lors de leur ré-
assemblage, la partie courbée de-
vant étre a droite. Voir figure PD-5.

PD404

Fig. PD-5 Réassemblage des deux
demi-€triers de support

PD-4

REPOSE

Procéder en ordre inverse de la
dépose.

Aligner I'arbre de transmission avec
la contre-bride du différentiel en utili-
sant les repéres margués au cours de la
procédure de dépose. Reposer les vis et
les serrer au couple prescrit.

Couple de serrage:
24333 mkg
(17 3 24 ft-th)

Reposer les vis de fixation du
sppport du roulement central sur le
véhicule et les serrer au couple pre-
serit. Voir figure PD-2,

Couple de serrage:
5,146,9 mkg
{37 &4 50 ft-1b)

VIBRATION DE
L’ARBRE DE
TRANSMISSION

Pour vérifier et réparer le mauvais
équilibrage d‘un arbre de transmission,
procéder comme suit:

1. Nettoyer les dépdts de I'enduit de
protection du dessous de caisse ou de
tout autre matiére qui peuvent com-
promettre 'equilibrage de |'arbre.
Faire ensuite un essai sur route pour
voir si I'arbre vibre.

2. Si une vibration est notée pen-
dant cet essai, désaccoupler I'arbre de
transmission & la contre-bride du dif-
férentiel, tourner la contre-bride de
180° et réassembler I'arbre.

3. Faire un nouveau controle de la
vibration de I'arbre, Si le défaut
persiste, remplacer |'ensemble arbre de
transmission.
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DIFFERENTIEL (Type R160)

DESCRIPTION ... iians

DEPOSE
INSPECTION DE PREDEMONTAG

DEMONTAGE - cvwcnnm e s
INSPECTION. .. ooein i
REMONTAGE ET REGLAGE. .. .......

PRECAUTIONS DE REMONTAGE . ..

REMONTAGE DE LA COQUILLE

DU DIFFERENTIEL ........ i

REGLAGE DE LA PRECONTRAINTE

DUPIGNOND'ATTAQUE. .........

DESCRIPTION

Les véhicules de la série 810 sont
équipés de trois types de différentiel.

Le premier type, monté sur les
Berlines et les Coupés, comporte un
couple conique hypoide avec “deux
rapports d’engrenage différents.

Le pignon d'attague est monté avec
un roulement & billes et deux roule-
ments & rouleaux conigues qui sont
précontraints par une entretoise et une
rondelle de réglage au moment de leur
mise en place.

TABLE DES MATIERES

........ PO- 6 REGLAGE DE LA DISTANCE CONIQUE...... PD- 9

........ PD- B CALCUL DE L'EPAISSEUR DES CALES DE

........ FD- 7 REGLAGE DES PLATEAUX D'APPUI

........ PD- 7 LATERALEX .. iimpirmama s R

........ FD- 8 REMONTAGE ET REGLAGE DU CARTER

........ FD- 8 U BIFFERENTIEL . v v snmsns v e PO 12

........ PD- 8 BEROSE wompe sy duep sy st FED - 58
REMPLACEMENT DES JOINTS A LEVRE .......FD-14

........ PD- 8 JOINT A LEVREAVANT.................. PD-14

JOINT A LEVRE LATERAL. .. .....ovviintn PD-14
........ PD- 8

Le pignon d’attaque est positionné
par une rondelle placée entre un
épaulement du pignon et le roulement
arrigre. La coquille du différentiel est
maintenue dans le corps d'essieu du
pont arriére par deux roulements
latéraux & rouleaux coniques. Ces
roulements sont précontraints par
intercalation de cales entre le dif-
férentiel et les plateaux d’appui. Ces
cales de réglage permettent de posi-
tionner la coquille du différentiel de

PD-b

facon & obtenir le jeu de denture
correct entre le pignon d‘attaque et la
couronne. Cette derniére est boulon-
née sur la coquille du différentiel. La
coquille abrite deux planétaires en
prise avec deux satellites montés sur
un axe. L'axe porte-satellites est fixé
sur la coguille par une goupille d'arrét.
Les satellites et les planétaires sont
retenus par des rondelles de butée.



Arbre de Transmission et Pont Arriére

Contre-bride }/

Joint a lévre
Roulement de centrage
Tube-entretoise du
roulement de centrage
Roulement avant du
pignon d'attague
6 Rondelle de réglage du
roulement
7 Entretoise de réglage du
roulement
8 Roulement arridére du
pignon
9 Rondelle de réglage de
la distance conique
10 Pignon d'attaque
11 Joint 3 1évre

B R -

om

DEPOSE

1. Soulever I"arriére du véhicule et le
faire reposer sur des chevalets de
souténement.
2. Désaccoupler |'arbre de transmis-
sion a la contre-bride.
3. Désaccoupler les demi-arbres @),
sur le cd1é roues. Voir figure PD-7,
Déposer les vis de fixation des
fourches latérales. Extraire les
fourches en méme temps que les demi-
arbres. Voir figure PD-8.

Remarque: Attention 3 ne pas endom-
mager la fourche latérale et le joint
a lévre.

16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Plateau d'appui latéral
Cale d'épaisseur du
plateau d’appui latéral
Joint torigque
Roulement latéral du
différentiel

Axe porte-satellites
Satellite

Rondelle de butée
Couvercle arriére
Lamelie de frein
Cogquille du différentiel
Couronne

Rondelle de butée
Planétaire

Goupille d'arrét

FD323

PDa05

Couples de serrage en mkg {fi-Ib)

@ 17,0420,0 (123 & 145)
B 09a12(7a9)

© 6,048,043 3a58)

@ 1.93226(14319)

® 7.0480(51a58)

Fig. PD-6 Vue éclatée du différentiel

4, Soulever au cric le carter du dif-
férentiel et déposer les deux vis @ de
la traverse de montage du différentiel.
Voir figure PD-7.

5. Déposer les 4 vis de montage du
carter de différentiel sur la traverse de
suspension de I'essieu arriere. Voir
figure PD-7.

6. Eloigner le différentiel vers
|"arriére avec le cric. Voir figure PD-9.

Fig. PD-8 Dépose de la vis de fixation Fig. PD-9 Dépose du carter du différentiel

de la fourche latérale

PD-6
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Une fois le carter séparé du
véhicule, faire reposer la traverse de
suspension sur un support pour éviter
la détérioration ou la torsion de ses
blocs élastiques.

Remarque: Ne pas disposer de support
sous la traverse de suspension avant
la dépose. En cas contraire, il sera
difficile de déposer le différentiel.

INSPECTION DE
PREDEMONTAGE

Le carter du différentiel doit étre
inspecté avant d'étre démonté.

Ces contrdles favorisent la détec-
tion des causes d‘anomalies et la déter-
mination des mesures correctives.

1. Monter le carter sur le support
spécial KV38100800. Voir figure
PD-10. Déposer la traverse de rmontage
du différentiel (traverse de suspension
du différentiel) et le couvercle arriére,

KV38100800 PD408

Fig. PD-10 Différentiel dans son
support spécial

2. Effectuer un contrble visuel de
I'état d'usure et des dommages.
3. Faire tourner les pignons et voir
sil v a des “points durs”, ce qui
indiquerait des roulements endom-
magés ou des pignons écaillés. Vérifier
I'absence d'éraillures ou de traces
d'usure anormale sur la denture des
pignons. Mesurer la précontrainte du
pignon d’attaque.
4. Monter un comparateur et vérifier
le jeu de denture en plusieurs points
autour de la couronne. Le jeu de
denture doit &tre compris entre 0,10 et
0,20 mm {0,0039 et 0,0079 in).
5. Vérifier le contact des dents avec
un mélange d'oxyde fer en poudre et
d’huile appliqué en faible quantité sur
toutes les dents de la couronne.

Pour les configurations de contact,
voir page PD-13.

DEMONTAGE

1. Déposer les plateaux d’appui
latéraux a l‘aide du support spécial
ST33710000 et d'un extracteur ap-
proprié. Voir figure PD-11.

Remarques:

a. Repérer les plateaux droit et gauche
avant de les retirer.

b. Veiller & ne pas confondre les
plateaux d’appui et les cales de
réglage droit et gauche afin de les
replacer correctement.

ST33710000

PD402

Fig. PD-11 Dépose du plateau d'appui
flatéral

2. Sortir la coquille du différentiel

du carter.

3. Si le roulement latéral doit &tre
remplacé, extraire la piste extérieure
du roulement logée dans le plateau
d’appui en utilisant |'extracteur spécial
ST33290001. Voir figure PD-12.

PD243

Fig. PD-12 Dépose de la piste extérieure
du roulement latéral

4. Déposer I"écrou de serrage du pig-
non d’attague en maintenant la contre-
bride avec la clé spéciale ST31530000,
puis sortir la contre-bride au moyen
d‘un extracteur approprié. Voir figure
PD-13.

PD-7

'--._.._._._...._“3/_‘_
G - ST31530000
()
= PD178

Fig. PD-13 Dépose de 'écrou de
serrage du pignon d’attague

5. Extraire le pignon d'attaque du
carter au moyen d'une presse. Sortir le
pignon en méme temps que le cone du
roulement arriére, l'entretoise et les
rondelles de réglage.

6. Déposer le joint a levre.

Remarque: Le joint 3 lévre ne doit pas
étre réutilisé.

7. Déposer le roulement de centrage
ainsi que son entretoise et le cone du
roulement avant, & 1'aide de la broche

spéciale ST30650001.
8. Maintenir le céne du roulement
arrigre dans 'extracteur spécial

ST30031000 et le séparer du pignon
d'attaque & la presse. Voir figure
PD-14.

PD178

Fig. PD-14 Dépose de Iz piste intérieure
du roulement arriére du pignon

9. Pour déposer les cuvettes des
roulements avant et arriére, placer une
broche sur la face de la cuvette et
taper & petits coups de marteau sur
I'extrémité de la broche.

10. Déposer les roulements latéraux
de différentiel en utilisant I'extracteur
spécial ST3306S001 (constitué de
ST33051001 et ST33061000). Voir
figure PD-15.
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5T33061000

......

P01

Fig. PD-15 Dépose du roulement latéral

Remarques:

a. Manier [l‘extracteur avec doigté
pour aggripper le bord du cone du
roulement.

b. Attention a4 ne pas mélanger les
piéces du coté droit et du coté
gauche,

11. Déposer la couronne aprés avoir
défreiné et desserré les vis de fixation.

Remarque: Desserrer les vis diagonale-
ment

12, Chasser la goupille de [|'axe
porte-satellites depuis la face latérale
de la couronne au moyen du jet spécial
K\V31100300.

Remargue: La goupille est matée a
I"orifice de son logement. Ne pas la
chasser a force sans avoir vérifié
comment elle a ét& matée.

13. Sortir |'axe porte-satellites.
Déposer les satellites, les planétaires et

les rondelles de butée.

Remarque: Marquer des repéres sur les
pignons et sur les rondelles d'arrét
de maniére a pouvoir les reposer
dans leur position initiale.

INSPECTION

MNettoyer soigneusement toutes les
piéces démontées et les inspecter.
Réparer ou remplacer, selon les cas,
toute piéce usée, endommagée ou pré-
sentant un quelconque défaut.

1. Vérifier les dents des pignons.
Voir si elles sont rayées, fissurées ou
écaillées et s'assurer que la configura-
tion des empreintes de contact indique
une profondeur d'engrénement cor-
recte. Si un défaut est constaté, rem-
placer la piéce en question.

Remarque: Le pignon d'attaque et la
couronne sont appariés. lls doivent
donc étre remplacés comme un en-
semble.

2. Vérifier les satellites et |'axe
portesatellites. Remplacer en cas
d'éraillures ou de traces d'usure.
Procéder de méme pour les plané-
taires et leurs siéges dans la coquille du
différentiel.
3. Inspecter toutes les pistes et tous
les rouleaux des roulements et voir s'ils
sont éraillés, écaillés ou excessivement
usés. Les éléments des roulements doi-
vent étre en parfait état, c'est-d-dire
gu'ils ne doivent pas é&tre usés et que
les surfaces doivent avoir le poli du
miroir. |l ne faut pas hésiter & les
remplacer s'il y a |'ombre d'un doute
guant a leur bon fonctionnement; en
effet, un roulement en mauvais état
peut conduire a un ferraillage et 4 un
grippage des pignons.
4. Inspecter les faces d'appui des
rondelles de butée. Les petits défauts
peuvent étre repris au papier de verre.
Vérifier le jeu de denture des satellites
et des planétaires. Si I'écartement
entre planétaire et rondelle de butée
dépasse 0,10 & 0,20 mm (0,0039 a
0,0079 in), remplacer les rondelles de
butée.
5.  Vérifier que le carter ou la coquil-
le du différentiel ne sont pas fissurés
ou déformés, sinon remplacer la piéce
défectueuse.
6. D'une maniére générale, les joints
& lévre doivent étre systématiquement
remplacés.

REMONTAGE ET
REGLAGE

Le remontage se fait en ordre in-
verse du démontage. Les instructions
suivantes concernant le réglage et
I'emploi des outils spéciaux permet-
tront d'obtenir un fonctionnement
parfait du différentiel.

PRECAUTIONS DE
REMONTAGE

1. Disposer les cales de réglage, les

PD-8

rondelles et autres pidces de ce genre
de telle sorte & les reposer correcte-
ment. ’

2. Nettoyer soigneusement les sur-
faces de montage des cales, des rondel-
1es, des roulements et des plateaux
d’appui.

3. Enduire les roulements avec de
I'huile pour engrenages pour les re-
metire en place.

4. Remplir de la graisse tous usages
préconisée les cavités entre les lévres a
la repose des joints 3 lévre.

REMONTAGE DE LA
COQUILLE DU
DIFFERENTIEL

1. Reposer les satellites, les plané-
taires et les rondelles de butée dans la
coguille du différentiel.

2. Adapter |'axe porte-satellites dans
la coquille de facon & le faire coincider
avec les logements de goupille d'arrét.
3. Régler le jeu de denture des
planétaires et des satellites en sélec-
tionnant les rondelles de butée
correctes pour les planétaires. Voir
figure PD-16.

Ecartement normal entre face
arriére de planétaire et rondelle de
butée:

0,104 0,20 mm

{0,0039 4 0,0079 in)

PDO23

Fig. PD-16 Mesure de [‘écartement

Rondelles de butée de planétaires

Epaisseur, en mm (in)

0,75 4 0,80 {0,0295 a 0,0315}
0,80 4 0,85 (0,0315 a 0,0335)
0,85 4 0,90 (0,0335 a 0,0354}
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4. Mettre en place la goupille d'arrét
et |la mater au pointeau.

5. Appliquer de I'huile sur la surface
des dents et sur les surfaces d'appui et
vérifier la bonne rotation de ces sur-
faces.

6. Présenter la couronne sur la
coquille du différentiel. Reposer les vis
de fixation et les freins de vis.

Couple de serrage:
7,0a8,0mkg
{51 a 58 ft-lb)

Remarques:

a. Pour fixer la couronne, n’utiliser
que des vis d’origine et reposer des
freins neufs.

b. Serrer les vis en étoile tout en
donnant de légers coups de marteau
autour des tétes des vis.

REGLAGE DE LA
PRECONTRAINTE DU
PIGNON D’ATTAQUE

Régler la précontrainte du pignon
d’attaque au moyen d'une entretoise
et d'une rondelle intercalées entre les
cones des roulements de pignon avant
et arrigre, indépendamment de |'épais-
seur de la rondelle de réglage de la
distance conique.

Ce réglage doit étre effectué avec le
joint & lévre non remis en place.

1. Emmancher a la presse les cuvet-
tes des roulements avant et arriére
dans le carter du différentiel au moyen
de I'ensemble spécial ST30611000,
ST30701000 et ST30613000.

Avant: ST30611000 et
ST30701000

Arriére: ST30611000 et
ST30613000

2. Introduire une rondelle de réglage
de la distance conique ayant 3,09 mm
{0,1217 in) d'épaisseur et le cdne du
roulement arriére sur |"arbre spécial de
réglage ST31212000, ce montage
factice permettant de procéder com-
modément au réglage de la distance
conique. Voir figure PD-19.

Remarque: Réutiliser ["ancienne
rondelle si les empreintes de con-
tact des dents ont été constatées
normales lors de I'inspection de pré-
démontage.

3. Monter l'entretoise des roule-
ments de pignon, la rondelle, le céine
du roulement avant, le manchon
spécial ST31214000 et la contre-bride,
dans cet ordre, sur I"arbre de réglage et
serrer I'écrou du pignon d'attague au
couple prescrit en s'aidant du dis-
positif de blocage spécial ST31213000.
Vaoir figure PD-17.

— 8T31213000

PD184
Fig. PD-17 Serrage de I'écrou du
pignon d'attaque
Mesurer la précontrainte des roule-
ments du pignon au moyen de la jauge
spéciale ST31275000 et sélectionner la
rondelle et I'entretoise qui donneront
la précontrainte nécessaire. Voir figure
PD-18.

Précontrainte du roulement de

pignon {sans le joint & lévre):
7.0a 10,0 emkg
(6,128,7 in-Ib)

Au trou de montage de la vis de
la contre-bride:

2,0a29kg

(4,4 26,4 |b)

Couple de serrage de I'écrou du
pignon d'attague:

17,0 a 20,0 mkg

{123 2 145 ft-1b)

Remarques:

a. Mettre une rondelle et une entre-
toise plus épaisses si le pignon ne
peut pas étre tourné a la main
pendant son serrage.

b. La précontrainte est la méme pour
les roulements déja utilisés ou
neufs.

$T31275000

FD245
Fig. PD-18 Mesure de la précontrainte
du pignon

PD-9

Entretoises de réglage des roulements
du pignon

Longueur, en mm (in)

56,20 (2,2126)
56,40 (2,2205)
56,60 (2,2283)
56,80 (2,2362)
57,00 {2,2441)
57,20 (2,2520)

Rondelles de réglage des roulements
du pignon

Epaisseur, en mm (in}

2303232 (0,0906 4 0,0913)
2,323234 (0,0913 40,0921)
2343236 (0,092140,0929)
2363238 (0,0929 4 0,0937)
23843240 (0,0937 40,0945)
2403242 (0,0945 4 0,0953)
2423244 (0,0953 5 0,0961)
2443246 (0,0961 a 0,0969)
2463248 (0,0969 a 0,0976)
2483250 (0,0976 & 0,0984)
2504252 (0,0984 a 0,0992)
2523254 (0,099230,1000)
2,54 4256 (0,1000 a 0,1008)
2564258 (0,1008 a0,1016)
2584260 (0,101640,1024)

REGLAGE DE LA DISTANCE
CONIQUE

Régler la distance conique, ou pro-
fondeur du pignon, au moyen de la
rondelle qui s'intercale entre le cone
du roulement arriére et la face arriére
du pignon d'attaque.

1. Monter la jauge de profondeur
ST31211000 sur le carter du différen-
tiel, avec I‘arbre de réglage en place.
Voir figure PD-20,

2. Mesurer la distance "'N" entre
I'extrémité de |'ergot de la jauge de
profondeur et |'extrémité de |"arbre de
réglage & I'aide d'une cale de clinquant.
Vair figure PD-19.
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ST31211000

ST31212000

FOOS

Fig. PD-19 Réglage de la distance
conigue

3. L'épaisseur de la rondelle de ré-
glage de la distance conique se déduit
de la formule suivante:

T=W+N-[{H-=D"—5)
x 0,01] — 0,20

oll:

T = Epaisseur a obtenir pour les
rondelles de réglage sur roule-
ment arriére, en mm

W = Epaisseur des rondelles pro-
visoirement montées, en mm

N = Cote mesurée au moyen de la
cale de clinquant, en mm

H = Chiffre inscrit sur la téte du
pignon d'attaque {Voir figure

PD-21.)

D' = Chiffre inscrit sur I"arbre de
réglage

S = Chiffre inscrit sur la jauge de
profondeur

Les chiffres correspondant a H, D'
et S sont des variations en tranches de
1/100 mm par rapport & chaque
mesure standard.

Manchon Arbre de réglage S =)
(ST31214000) (3T31212000) Jauge de profondeur
PD18B5 (ST31211000)
Fig. PD-20 Mesure de la distance
NO-d’ensemble La rondelle correcte doit avoir 3,18
mm d'épaisseur.
NO de téte
(H) Exemple 2:
PD186 W = 3,09 mm
= 0,2
Fig. PD-21 Chiffre inscrit sur le pignon E _ Dé {B}m_rrl 1.8=—1
d’attague Ty MR
T=W+N-—[(H—-D"—5}x0,01]

Exemples de calcul.

Exemple 1:
W = 3,08 mm
N = 033mm

H= +2,D'=-1,5=0

T W+N-—[(H—-D"-S8) x0,01]

—-0,20

= 3,09 +0,33 — [{(+2) — (1)
— (D)} x0,01] — 0,20

= 309+033—[(2+1-0)
x 0,01] —0,20

= 3,09 +0,33 — [3x0,01] —0,20

= 3,09+033-0,03 -0,20

= 3,19 mm

1l

- 0,20

= 3,09+0,28 — [({(—2)—(+1)
—~{=1)}x0,01] — 0,20

= 3,00+028—[{—2-1+1)

x 0,01] — 0,20
= 3,09+40,28 — [-2 x0,01]
- 0,20
= 3,09+0,28+0,02 —-0,20
= 3,19 mm

La rondelle correcte doit avoir 3,18
mm d’épaisseur.

PD-10

Exemple 3:
w = 3,09 mm
N = 0,45 mm
H=0D=05=0
T=W+N-[{H—-D—58)x0,01]
-0,20
= 309+045—[{0—-0—-0}
x 0,01] —0,20
= 3,09+0,45— [0x 0,01]
- 0,20
= 3,09+045—-0-0,20
= 3,34 mm

La rondelle correcte doit avoir 3,33
mim d'épaisseur.

Remarque: Si les valeurs correspon-
dant a H, D' et S ne sont pas
données, faire le caicul en les con-
sidérant comme égales & 0. Aprés
remontage, vérifier que le contact
d’engrénement est correct. Régler 4
nouveau si nécessaire.

Pour les configurations de contact
d’engrénement, voir page PD-13.

Rondelles de réglage de la distance
conique

Epaisseur, en mm (in)

3,09 (0,1217)
3,12 (0,1228)
3,15 (0,1240)
3,18 (0,1252)
3,21 (0,1264)
3.24 (0,1276)
3,27 (0,1287)
3,30 (0,1299)
3,33 (0,1311)
3,36 (0,1323)
3,39 (0,1335)
3,42 (0,1346)
3,45 (0,1358)
3,48 (0,1370)
3,51 (0,1382)
3,54 (0,1394)
3,57 (0,1406)
3,60 (0,1417)
3,63 (0,1429)
3,66 (0,1441)

4. Monter la rondelle de réglage de
la distance conigue, gui a été sélec-
tionnée, sur le pignon d’attague et
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emmancher 4 la presse le cone du
roulement arriére en utilisant le socle
spécial ST30032000. Woir figure
PD-22.

PD0OS2

Fig. PD-22 Mise en place du cone du
roulerment arriére

5. Graisser les roulements avant et
arrigre du pignon. Reposer le pignon
d’attaque dans le carter du différentiel
dans lequel sont remis en place I'entre-
toise des roulements de pignon et la
rondelle, le cbne du roulement avant
et le tube-entretoise du roulement de
centrage ainsi que le roulement de
centrage et le joint a lévre. Monter le
joint & lévre au moyen de la broche
speéciale ST30720000.

6. Reposer la contre-bride sur le
pignon d'attague et serrer |'écrou au
couple prescrit confirmant la précon-
trainte.

Couple de serrage:
17,0 3 20,0 mkg
{123 a 145 ft-1b)
Précontrainte (avec joint a |évre}:
8,03 11,0 cmkg
{6,923 9,5 in-Ib)
Au trou de montage de vis de
contre-bride:
2,3a3,2kg
{6,147,11b)

Remarque: Si |'écrou de serrage du
pignon d’attague est usé, le rem-
placer.

CALCUL DE L'EPAISSEUR
DES CALES DE REGLAGE
DES PLATEAUX D'APPUI
LATERAUX

1. Si le couple conique hypoide, le
carter, la coquille, les roulements
latéraux ou les plateaux d’appui ont
été remplacés, régler la précontrainte
des roulernents latéraux au moyen de
cales d’épaisseur. L'épaisseur a donner
aux cales droite et gauche peut étre
déduite des formules suivantes:

Ty = (A+C+G; —D) x0,01

+0,76 — E
T, = (B+D+G,) x 0,01
+0,76 — F

PDOS3
Fig. PD-23 Cotes permettant de
déterminer I'épaisseur des

cales droite et gauche

ol

T, = Epaisseur @ donner a la cale
d"épaisseur gauche, en mm

T, = Epaisseur a donner a la cale
d'épaisseur droite, en mm

A et B = Chiffres inscrits sur le carter
du différentiel (Voir figure PD-24.)

Fig. PD-24 Chiffres Aet B

C et D = Chiffres inscrits sur la coquille
du différentiel {Voir figure PD-25.)

P88

Fig. PD-25 Chiffres CetD

PD-11

E et F = Différences de largeur des
roulements droit ou gauche par
rapport a la largeur standard (20,00
mm}, en mm.

C'est-3-dire que si la largeur du
roulement est de 19,89 mm, la
différence sera la sujvante:

20,00 - 19,88=0,11

Mesurer la largeur des roulements
au moyen du maitre-calibre
KW38101900 et du bloc ST32501000.
Voir figure PD-26.

PC410

Fig. PD-26 Mesure de la largeur du
roulement

G, et G = Chiffres inscrits sur les
plateaux d'appui droit et gauche.
WVoir figure PD-27.

FD189

Fig. PD-27 Chiffres Gy et Ga

Les chiffres correspondant a A, B,
C, D, G, et G; sont des variations
dimensionnelles en” tranches de 1/100
mm par rapport & chague mesure
standard.

Pour mesurer la largeur des roule-
ments latéraux du différentiel, voir
“Remontage de la coguille du différen-
tiel”.
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Exemples de calcul,

Exemple 1:
A=5B=5C=3D=3,
Gy =4,G;=1,E=0,11 mm,
F=0,15mm

Coté gauche:
T, = {A+C+G,; —D) x0,01
+0,76 — E
={6+3+4—3)x 0,01
+0,76 — 0,11

9x0,01+0,76 — 0,11
0,09 +0,76 — 0,11

= 0,74 mm
Les cales correctes sont les suivantes;
Epaisseur Quantité
0,07 X 2 = 0,14
0,10 be 1 = 0,10
0,50 X 1 = 0,60
Total = 0,74 mm
Cété droit:
T,=B+D+G,)x0,01+0,76
—F
={6+3+1)x001+0,76
-0,15
= 0,70 mm

=9x001+0,76-0,15
=0,09+0,76 — 0,156
=0,70 mm

Les cales correctes doivent avoir
0,20 + 0,50 mm d’épaisseur.
Exemple 2:
A=2B=3C=0,D=3
G, =2,G; =3,E=0,20 mm,
F=0,17 mm
Coté gauche:
T, =({A+C+G,—D)x 0,01

+0,76 - E
=(2+0+2-3)x001
+0,76 — 0,20

1x0,01+0,76 — 0,20
= 0,01 +0,76 — 0,20
0,57 mm

Les cales correctes doivent avoir
0,07 + 0,50 mm d'épaisseur.

Coté droit:
T, = (B+D+ Gy} x 0,01
+0,76 —F
={3+3+3)x0,01+0,76
—-0,17

=9x001+076—0,17
=0,09+0,76 —-0,17
= 0,68 mm

Les cales correctes sont les suivantes:

Epaisseur Quantité
0,07 X 4 = 0,28
0,20 X 2 = 0,40
Total = 0,68 mm

Remargue: Si les valeurs correspon-

dant a A, B,C, D, G, et G, ne sont
pas données, les considérer comme
dgales d zéro et faire le calcul.
Aprés le remontage, vérifier que Ia
précontrainte et le jeu de denture
sont corrects et régler, 3 nouveau le
cas échéant.

Cales d'épaisseur des plateaux d'appui
latéraux

Epaisseur, en mm ({in)

0,05 {0,0020)
0,07 (0,0028)
0,10 (0,0039)
0,20 (0,0079)
0,50 (0,0197)

REMONTAGE ET
REGLAGE DU
CARTER DU
DIFFERENTIEL

1.  Emmancher le céne du roulement
latéral sur la coguille du différentiel au
moven de la broche spéciale
ST33230000 et du grain dappui
ST33061000. Voir figure PD-28.

S§T33230000

TR ST33061000

Fig. PD-28 Repose d’un céne de
routement latéral

2.  Emmancher 3 force la cuvette du
roulement latéral dans le plateau
d’appui au moyen de I'ensemble cons-
titué par la broche spéciale

PD-12

ST30611000 (pour cuvette de roule-
ment de pignon} et du grain
S$T30621000.

3. Mettre en place les cales d'épais-
seur sélectionnées et le joint torique
dans les deux plateaux d'appui
latéraux et reposer les plateaux sur le
carter au moyen des boulons-guides
spéciaux  ST33720000 ({voir figure
PD-29) et en positionnant la fléche de
repérage des plateaux comme indiqué
sur la figure PD-30.

Remarque: Reposer les plateaux avec
précaution afin de ne pas endom-
mager les cuvettes des roulements
avec les rouleaux.

ST33720000

Fig. PD-29 Repose des plateatix
d'appui latéraux

PD420

Fig. PD-30 Fléche de repérage sur
plateau d’appui

4, Mesurer le jeu de denture entre le
pignon d’attaque et la couronne au
moyen d'un comparateur et le régler &
une valeur comprise entre 0,10 et 0,20
mm {0,0039 et 0,0079 in). Voir figure
PD-31.

Si le jeu mesuré est inférieur a la
valeur spécifiée, déplacer la cale
d'épaisseur de la droite vers la gauche;
s'il est supérieur a la valeur spécifiée,
déplacer en sens inverse.
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PD321
Fig. PD-31 Mesure du jeu de denture
du couple conigue

5. Dans le méme temps, vérifier la
précontrainte des roulements latéraux.
Elle doit correspondre 4 un couple de
rotation de 9,0 4 17,0 ecmkg (7.8 3
15,0 in-lb) 3 ia contre-bride [1,5 4 2,8
kg (3,3 & 6,2 Ib) 4 la vis de couronne].

Si la précontrainte n'est pas con-
forme a cette spécification, régler au
moyen des cales d'épaisseur des pla-
teaux d’appui.

Il convient de noter, par ailleurs,
que les variations d'épaisseur des cales
modifient le jeu de denture du couple
conigue. En conséguence, ne pas
oublier de contrdler ce jeu,

6. Vérifier et régler le contact den-
grénement du pignon d'attaque et de
la couronne.

{1} Nettoyer soigneusement les
dents du pignon et de la couronne.

(2) Enduire les dents de la couronne
d'une légére couche uniforme de
“rouge’” (poudre d'oxyde de fer st
huile) de consistance suffisante pour
produire une empreinte.

(3] Faire tourner le pignon de
plusieurs tours dans les deux sens
jusqu'a ce qu‘une empreinte bien nette
apparaisse sur la denture de la couron-
ne,

{4) Si 'empreinte de contact est in-
correcte, modifier |'épaisseur des cales
de réglage. Ne pas oublier d'essuyer
complétement le rouge aprés achéve-
ment du réglage.

(5)  Un mauvais contact des dents se
régle de la maniére suivante.

Configurations de contact

a. Contact au talon des dents

Pour corriger, augmenter |'épaisseur
de la rondelle de réglage de la distance
conique afin de rapprocher le pignon
d'attaque de la couronne. Voir figure
PD-32.

PD193
Fig. PD-32 Contact au talon

b. Contact i la pointe des dents

Pour corriger, réduire |"épaisseur de
la rondelle de réglage de la distance
conique afin d'éloigner le pignon

d'attaque de la couronne. Voir figure

PD-33.

PD194

Fig. PD-33 Contact & la pointe

c. Contact 3 la base des dents

Corriger de la méme fagon que pour
ci-dessus. Voir figure PD-34.

PD195
Fig. PD-34 Contact a la base

d. Contact au sommet des dents
Corriger en procédant comme en a.
ci-dessus, Vair figure PD-35.

. PD196
Fig. PD-35 Contact au sommet

e. Contact correct des dents

PD197
Fig. PD-36 Contact correct

PD-13

Remarque: La variation d'épaisseur de
la rondelle de réglage entraine la
modification du jeu de denture.
Vérifier le jeu de denture avant de
reposer le différentiel.

7. Reposer le couvercle arriére.

8. Reposer la traverse de montage
du différentiel et serrer les écrous au
couple de 6,0 & 8,0 mkg (43 a 58
ft-1b).

REPOSE

Procéder en ordre inverse de Ia
dépose,

1. Présenter !'ensemble carter de
différentiel sur la traverse de suspen-
sion arriére. Reposer les quatre vis de
fixation ainsi que I'entretoise de mon-
tage du différentiel et serrer provisoire-
ment. Voir figure PD-37.

— _'-\\
b \ ®

1 Ecrou PD242

Couple de serrage : 5,04 7,0 mkg
(36 a 51 ft-lb)

2 Traverse de suspension

3 Entretoise

4 Carter du différentiel

Fig. PD-37 Disposition de I'entretoise

Entretoises de montage du différentiel

Epaisseur, en mm {in)

4,5 (0,177)
B 1,0 (0,039)

2. Adapter la traverse de montage
du différentiel sur les boulons de mon-
tage en la poussant vers I'avant. Serrer
les écrous au couple de 7,0 a 10,0 mkg
{51 a 72 ft-Ib).

3. Fixer l'ensemble différentiel sur
la traverse de suspension au moyen des
4 vis.
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Couple de serrage:
5,05 7,0 mkg
{36 3 51 ft-1b}

4. Reposer les fourches de sortie du
différentiel ainsi que les demi-arbres de
roue sur le carter et serrer les vis de
fixation des fourches de sortie au
couple preserit, avec une clé dynamo-
métrique. Voir figure PD-38.
Couple de serrage:
3.244,3mkg
{23 3 31 ft-Ib)

Remarque: Veiller @ ne pas endom-
mager les fourches de sortie laté-
rales ou les joints 4 lévres lors de la
repose.

FD324

Fig. PD-38 Serrage de la vis de fixation
de la feurche de sortie latérale

5. Accoupler les demi-arbres avec les
contre-brides coHté roues et serrer les
vis au couple prescrit.
Couple de serrage:
5,0 4 6,0 mkg
(36 a 43 ft-Ib)

6. Remettre en place les autres
piéces en ordre inverse de la dépose.
7. Refaire le plein du carter avec

I'huile préconisée.

Remarque: Capacité 0,8 litre
(1 3 USpt,1 3% Imppt)

REMPLACEMENT
DES JOINTS A LEVRE

JOINT A LEVRE AVANT

Remplacement du joint 3 l&vres avec
ensembile différentiel monté sur le véhi-
cule.

1. Vidanger I'huile du carter.

2. Soulever |"arriére du véhicule et le
faire reposer sur des chevalets de
souténement.

3. Séparer I'arbre de transmission du
différentiel a la contre-bride.

4, Déposer I'écrou du pignon d’atta-
que en bloquant |a contre-btide avec la
clé spéciale ST31530000. Voir figure
PD-39.

PD322
Fig. PD-39 Dépose de 'écrou du
pignon d'attague

5. Déposer la contre-bride au moyen
d’un extracteur approprié. Voir figure
PD-40.

PO264

Fig. PD-40 Dépaose de la contre-bride

6. Retirer le joint a lévres.

7. Reposer un joint neuf au moyen
de la broche spéciale ST30720000.
Garnir de graisse |"évidement entre les
lévres du joint,

8. Reposer la contre-bride sur le
pignon d'attaque et fixer I'ensemble en
serrant |’'écrou au couple preserit con-
firmant la précontrainte suivante, au
moyen de la clé spéciale ST31530000.

Couple de serrage de |'écrou
du pignon:

17,0 a 20,0 mkg

{123 a 145 ft-1b)
Précontrainte des roulements
du pignon {avec joint & lévres):

8,04 11,0 cmkg

(6,9 49,5 inIb)

PD-14

Au trou de montage des vis de
contre-bride:
23432ka(513a7,11b)

9. Reposer l'arbre de transmission
en ordre inverse de la dépose ci-dessus,
Refaire le plein d’'huile du carter.

JOINT A LEVRE LATERAUX

Le remplacement des joints & lévres
latéraux se fait comme suit:

1. Désaccoupler les demi-arbres, du
cOté roues.

2, Déposer les vis de fixation des
fourches de sortie latérales et extraire
les fourches ainsi que les demi-arbres.
Voir figure PD-8.

Remarque: Veiller & ne pas endomma-
ger les fourches de sortie ou les
joints & lévres.

3. Déposer les joints & lévres au
moven de |'extracteur spécial
ST33290001.

4. Reposer un joint neuf au moyen
de |la broche spéciale ST33270000.

Remargue: Garnir de graisse I'espace
entre les lévres du joint.

5. Reposer les fourches latérales
ainsi que les demi-arbres sur le carter
du différentiel et serrer la vis de fixa-
tion de fourche latérale au couple
prescrit, en utilisant une clé dynamo-
métrigue. Voir figure PD-39.

Couple de serrage:
3,234,3 mkg
{23 a 31 ft-lb)

Remargue: Veiller & ne pas endomma-
ger la fourche latérale ou le joint &
lévres lors de la repose.

6. Accoupler les demi-arbres avec les
contre-brides coté roues et serrer les
vis d'assemblage au couple prescrit.

Couple de serrage:
5,04 6,0 mkg
(36 4 43 ft-lb)

Remarque: Vérifier les joints toriques
des vis de fixation des fourches
latérales, Au besoin, déposer le
croisillon du joint de cardan du
cité fourche latérale et remplacer le
joint torigue. Voir page PD-3 de la
présente section sous “Démontage”
et “Remontage”.



Arbre de Transmission et Pont Arriére
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DESCRIPTION

L'ensemble différentiel de |'essieu
arriére rigide monteé sur les Berlines, les
Coupés et les Commerciales comporte
un couple conigue & denture hypoide.

Le pignon d’attaque tourillonne
dans deux roulements & rouleaux
coniques qui sont précontraints par
une entretoise déformable.

La position du pignon d'attaque est
réglée par une rondelle intercalée entre
un épaulement du pignon et le roule-
ment arriére.

La coguille du différentiel est

_maintenue dans le carter par deux

REMPLACEMENT DU JOINT A LEVRES AVANT  PD-23

roulements latéraux 3 rouleaux coni-
ques. Ces roulements sont précon-
traints par intercalation de cales
d'épaisseur entre les roulements et la
coquille. La position de la coguille
permettant d'obtenir le jeu de denture
correct entre pignon et couronne est
réglée par modification de |'épaisseur
de ces cales. La couronne est vissée sur
la coquille. La coquille abrite deux
planétaires en prise avec deux satellites
montés sur un axe porte-satellites qui
est fixé dans la coquille par une
goupille darrét. Les satellites et les

PD-15

planétaires s'appuient sur des rondelles
de butée.

Le carter est exécuté en fonte
malléable.

L'huile doit &tre contrblée et
changée aux intervalles recommandés
dans le “Programme d’entretien”.

Remarque: Sur ce type de différentiel,
le joint & lévres avant ne doit pas
étre remplacé avec le carter en place
sur le véhicule, en raison de
Pemploi d'une entretoise dé-
formable.
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Contre-bride

Jaint a lévres

Roulement avant du pignon
Roulement latéral de différentiel
Cale de réglage du roulement de
différentiel

Rondelle de butée

Planétaire

Goupille d'arrét

Axe porte-satellites

Satellite

Rondelle de butée

[L i A S ]

= 0O W ~d

DEPOSE

1. Soulever Iarriére du véhicule et le
faire reposer sur un chevalet de
souténement. Vidanger [Ihuile du
pont.

2. Déposer |'arbre de transmission et
les demi-arbres de roue. Voir section
RA, a8 "Deépose".

3. Desserrer les vis de fixation du
carter du différentiel sur le corps
d'essieu arriére et déposer le carter du
différentiel.

12 Couronne

13 Coquille du différentiel

14 Lamelie de frein

15 Pignon d’attagque

16 Rondelle de réglage de la
distance conique

17 Roulemeant arriére du pignon

18 Entretoise déformable

19 Chapeau de palier de roulement
de différentiel

20 Carter du différentiel

INSPECTION DE
PREDEMONTAGE

Avant d'&tre démonté, le différen-
tiel doit étre inspecté. Ces contrdles
favorisent la recherche des causes
d’anomalies et la détermination des
actions correctives.

1. Monter le carter sur le support
spécial ST06360001. Voir figure
FPD-42.

PD-16

Couples de serrage en mkg (ft-Ib)

@A :14,0430,01(1012a217)
® :7,048,0(612458)
© :5,046,01(36443)

Fig. PD-41 Vue éclatée du différentiel

Fig. PD-42 Différentiel monté sur son
support spécial
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2. Veérifier I'état d'usure et la pré-
sence de dommages éventuels des
piéces.
3. Contraler la bonne rotation des
pignons. La présence de “points durs”
indique une détérioration des roule-
ments ou un écaillement des pignons.
Voir si les dents des pignons ne pré-
sentent pas de rayures ou de traces
d’'usure anormale. Mesurer la pré-
contrainte du pignon d’attaque.
4, Monter un comparateur et vérifier
le jeu de denture en plusieurs points
autour de la couronne. Ce jeu doit étre
compris entre 0,10 et 0,15 mm
{0,0039 4 0,0059 in).
5. Vérifier le contact d’engrénement
du couple conique en appliguant une
fine couche de rouge d'atelier sur
toutes les dents de la couronne,

Pour la configuration des em-
preintes de contact, voir page PD-22.

DEMONTAGE

1. Marguer des reperes d'apparie-
ment sur les chapeaux de palier de
roulement et le carter. Déposer ensuite
les chapeaux et I'ensemble coquille du
différentiel. Voir figure PD-43.

PD266

Fig. PD-43 Dépose de la coquille

Remarque: Veiller 3 ne pas mélanger
les chapeaux de palier droit et
gauche et les cuvettes des roule-
ments droit et gauche afin de
pouvoir remonter ces piéces dans
leur position initiale.

2. Déposer I'écrou du pignon d'atta-
que au moyen de la clé spéciale
ST31530000 et dégager la contre-bride
au moyen d’un extracteur approprié.
Voir figure PD-44.

5T31530000

PD267

Fig. PD-44 Dépose de I'écrous du
pignon dattague

3. Extraire I"'ensemble pignon d’atta-
que vers |"arriére en donnant de petits
coups sur la queue de pignon avec
marteau 3 téte tendre. Le pignon peut
étre déposé avec le cone du roulement
arriére, I'entretoise et la rondelle,

4, Deposer le joint a lévres et sortir
le cone du roulement avant.

Remarque: Le joint & lévres ne doit
pas étre réutilisé.

5. Maintenir le cone du roulement
arriere  dans  l'extracteur  spécial
ST30031000 et le sortir du pignon
d'attague avec une presse. Voir figure
PD-45.

5T30031000

PD205

Fig. PD-45 Dépose du cone du
roulement arriére

6. Pour déposer les cuvettes des
roulements avant et arriére, appliquer
une chasse en laiton sur la face latérale
de la cuvette et dégager & petits coups
de marteau. Voir figure PD-46.

PD421
Fig. PD-46 Dépose des cuvettes des

roulements avant et arriere
du pignon

PD-17

7. Pour déposer les roulements laté-
raux du différentiel, utiliser I'extrac-
teur spécial ST33055001 (constitué de
ST33051001 et de ST33052000). Voir
figure PD-47.

5T33051001

PDOB1
Fig. PD-47 Dépose d’un roulement de
différentiel

Remarques:

a. Manipuler I'extracteur avec doigté
pour agripper le bord du céne du
roulement.

b. Attention a ne pas confondre les
piéces du coté droit et du coté
gauche.

8. Déplier la lamelle de frein et
dévisser les vis de fixation de la
couronne selon une alternance en
étoile. Déposer la couronne.

9. Chasserla goupille d’arrét de I'axe
porte-satellites au moyen du jet spécial
KV31100300. Voir figure PD-48,

KV31100300

‘ﬂ FPDO22

Fig. PD-48 Extraction de la goupille
d’arrét

Remarque: La goupille est matée sur la
coquille du différentiel, a I'orifice
du logement de goupille. Ne pas la
chasser & force sans avoir constaté
de quelle maniére elle est matée.

10. Sortir |'axe porte-satellites.
Déposer les satellites, les planétaires et
les rondelles de butée.

Remarque: Repérer les pignons et les
rondelles de fagon d pouvoir les
remonter dans leur position initiale.
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INSPECTION

Nettoyer soigneusement toutes les
piéces démontées et les examiner. Voir
si elles sont usées, endommagées ou
présentent un quelconque défaut. Ré-
parer ou remplacer tout élément dé-
fectueux.

1. Vaoir si les dents des pignons sont
rayées, fissurées ou écaillées et vérifier
que les empreintes de contact indi-
quent une profondeur d'engrénement
correcte. Si un défaut est constaté,
remplacer.

Remarque: Le pignon d'attaque et la
couronne sont appariés. Par con-
séquent, si une de ces piéces est
défectueuse, les deux doivent étre
remplacées comme un ensemble.

2, Vérifier que |'axe porte-satellites
et les satellites ne sont pas rayés, ni
usés. Remplacer s'il y a lieu.

Procéder de méme pour les plané-
taires et pour leur siége d'appui dans la
coquille.

3. Examiner les cbnes, les cuvettes
et les rouleaux des roulements. Rem-
placer en cas d'éraillures, d'écaillages
ou de traces d'usure exagérée car un
mauvais fonctionnement des roule-
ments peut entrainer le ferraillage et le
grippage des pignons.

4. Vérifier les faces d'appui des
rondelles de butée. Les petits défauts
peuvent &tre repris au papier de verre.
Contraler le jeu de denture des plané-
taires et des satellites. Si ["écart entre
. planétaire et rondelle de butée est en
dehors des limites de 0,10 & 0,20 mm
{0,0039 a 0,0079 in), remplacer les
rondelles de butée.

5. Inspecter le carter et la coquille
du différentiel. Remplacer en cas de
fissuration ou de déformation.

6. D’une maniére générale, le joint a
lévres doit étre remplacé 3 chaque
démontage.

REMONTAGE ET
REGLAGE

Le remontage se fait en ordre in-
verse du démontage. Les instructions
suivantes concemant les réglages et
I'emploi d'outils spéciaux permettront
d‘obtenir aisément un fonctionnement
parfait du différentiel.

PRECAUTIONS DE
REMONTAGE

1. Disposer les cales d'épaisseur,
rondelles et autres piéces de ce genre
de maniére a les remonter dans l"ordre
correct.

2. Nettoyer soigneusement les sur-
faces sur lesquelles les cales d'épais-
seur, les rondelles, des roulements et
les chapeaux de palier de roulement
sont montes.

3. Enduire les roulements avec de
I'huile pour engrenages au moment de
leur repose.

4, Garnir I'espace entre les lévres du
joint avec la graisse tous usages pré-
conisée.

REMONTAGE DE LA
COQUILLE DU DIFFERENTIEL

1. Remettre en place dans la co-
quille, les satellites, les planétaires et
les rondelles de butée.

2, Introduire |'axe porte-satellites
dans la coqguille de fagon qu'il soit en
coincidence avec les logements de
goupille d'arrét.

3. Régler le jeu de denture des satel-
lites et des planétaires en sélectionnant
les rondelles de butée. Voir figure
PD-49,

Ecartement normal entre face arriére
du planétaire et rondelle de butée:
0,10 40,20 mm
{0,0039 40,0079 in)

—~—
Fig. PD-49 Mesure de ['écartement

PDO232

Rondelles de butée des planétaires

Epaisseur, en mm {in)

0,785 (0,0309)
0,835 (0,0329)
0,885 (0,0348)
1,035 (0,0407)
1,185 (0,0467)

PD-18

4. Introduire la goupille d’arrét de
I'axe poriesatellites et la mater au
pointeau aprés sa mise en place.

5. Appliquer de I'huile sur les dents
des pignons et sur les faces d'appui et
vérifier que les piéces tournent cor-
rectement.

6. Reposer la couronne sur la
coquille du différentiel. Reposer les vis
et les freins de vis et serrer au couple
prescrit. Recouber ensuite les lamelles
de frein.

Couple de serrage:
7,04 8,0 mkg
(51 a 68 ft-lb)

Remargues:

a. Reposer des freins de vis neufs.

b. Serrer les vis en &toile tout en
donnant de légers coups de marteau
autour des tétes des vis.

SELECTION DE LA
RONDELLE DE REGLAGE
DE LA DISTANCE CONIQUE

Conférer au pignon d'attague sa
profondeur correcte en plagant une
rondelle de 1'épaisseur appropriée
entre le cone du roulement arriére et la
téte du pignon.

L‘épaisseur de la rondelle de réglage
se calcule comme suit:

1. Emmancher & force les cuvettes
des roulements avant et arriére dans le
carter du différentiel au moyen de
I'ensemble constitué par ST30611000,
ST30701000 et ST30613000.

Avant: ST30611000 et
ST30701000

Arriére: ST30611000 et
ST30613000

2. Monter le roulement arriére sur le
carter et mettre en place |'arbre spécial
de réglage ST31942000 dans le roule-
ment arriére; Positionner le calibre de
profondeur ST31141000 sur le carter
du différentiel. Voir figure PD-50.
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ST31141000
L L by
ST31942000
PD210
Fig. PD-50 Réglage de la distance
conigue

3. Mesurer |'écartement (N) entre
'extrémité de l'ergot du calibre de
profondeur et I'extrémité de I'arbre de
réglage au moyen d'une cale de clin-
quant. Voir figure PD-51.

ST31141000

PD269

Fig. PD-51 Mesure de ['écartement

4, L'épaisseur de la rondelle de
réglage de la distance conique se
déduit de la formule suivante:

T = N-=[{H-D -8 x0,01]
+2,98

ol:

T = Epaisseur a donner 4 la rondelle
de réglage de la distance conique,
en mm

N = Valeur mesurée avec la cale de
clinguant, en mm

H = Chiffre inscrit sur la téte du
pignon d'attaque {Voir figure

PD-52.)

D= Chiffre inscrit sur larbre de
réglage

S = Chiffre inscrit sur le calibre de
profondeur.

Les chiffres correspondant & H, D" et
S sont des variations dimensionnelles
en tranches de 1/100 mm par rapport
a chague mesure standard.

Numéro
d'ensemble

FD1B6

Fig. PD-52 Chiffres de variation sur fe
pignon d'attague

Exemples de calcul.
Exemple 1:

N=0,42mm,H=+2,D"=—1
g =+1
T=N-[{H—-D’"-8)x0,01]
+2,98
= 0,42 — [{(+2) — (—1) — (+1))
x0,01] + 2,98
=042 —[{2+1—=1)x0,01]
+2,08
=042 —-[2x0,01] +2,98
=042 —0,02+2,08
= 3,38 mm

L’épaisseur correcte de la rondelle
est de 3,39 mm.

Exemple 2:

N=035mm,H=-3 D =+1
S= =2
T=N-[(H-D"—S8)x0,01]
+ 2,98
=0,36 — [{(-3) = (+1) — {-2))
x 0,01] +2,98
=0,35—[{—3 —1+2) x0,01]
+2,98
=035 —-[-2x0,01] +2,98
=0,35+0,02 + 2,98
= 3,36 mm

La rondelle a sélectionner est celle
de 3,36 mm d’épaisseur.

Exemple 3:

N=05TmmH=0D"=0
§=0
T=N-—[(H-D"-8)x001]
+ 2,98
=051 —[{0—0-0) x0,01]
+2,98
=051 —-[0x0,01] +2,98
=051 -0+2098
=0,61+2,98
= 3,49 mm

La rondelle 3 sélectionner est celle
de 3,48 mm d’épaisseur.

PD-19

Remarque: Si les valeurs correspon-
dant & H, D' et S ne sont pas
données, les considérer comme
égales & zéro et calculer. Aprés re-
montage, vérifier que le contact des
dents est correct et régler & nouveau
au besoin.

Pour les empreintes de contact, voir
page PD-22, & “Configurations de
contact”.

Rondelles de réglage de la distance
conigque

Epaisseur, en mm {in)

3,09 (0,1217)
3,12 {0,1228)
3,15 (0,1240)
3,18 (0,1252)
3,21 (0,1264)
3,24 (0,1276)
3,27 (0,1287)
3,30 (0,1299)
3,33 (0,1311)
3,36 (0,1323)
3,39 (0,1335)
3,42 (0,1346)
3,45 (0,1358)
3,48 (0,1370)
3,51 (0,1382)
3,54 (0,1394)
3,67 (0,1406)
3,60 {0,1417)
3,63 (0,1429)
3,66 (0,1441)

5. Monter la rondelle de réglage
sélectionnée sur le pignon d'attaque et
emmancher & la presse le cone du
roulement arriére, en utilisant le socle
spécial ST30032000.

PDOS2

Fig. PD-53 Mise en place du céne cu
roulement arriere
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REGLAGE DE LA
PRECONTRAINTE DU
PIGNON D’ATTAQUE

Régler la précontrainte du pignon
d‘attaque au mayen de |'entretoise dé-
formable.

Cette opération n'a rien a voir avec
I“épaisseur de la rondelle de réglage de
la distance conique.

Remarque: La réutilisation d’une
entretoise déformable est im-
pérativement prohibée.

1. Aprés avoir réglé la distance coni-
que, graisser le roulement avant avec
de I'huile pour engrenages et le monter
dans le carter.

2. Reposer un joint & lévres neuf
dans le carter au moyen de la broche
spéciale ST33400001. Ne pas oublier
de gamir l'espace entre les lévres du
joint avec la graisse tous usages pré-
conisée.

3. Reposer une entretoise défor
mable neuve sur le pignon d'attaque et
graisser le roulement arriére du pignon
avec de I'huile pour engrenages.

4. Introduire la contre-bride dans le
joint & lévres et |'appuyer fermement
contre le cdne du roulement avant du
pignon. Depuis l'arriére du carter,
engager le pignon d'attaque dans la
contre-bride.

5. S'assurer que les filets du pignon
d’attaque et de I'écrou de pignon
{neuf) ne comportent pas de traces
d'huile ou de graisse.

6. En maintenant la contre-bride
avec la clé spéciale ST31530000, serrer
I'écrou : le pignon d'attaque sera alors
introduit dans le céne du roulement
avant et dans la contre-bride.

A mesure que le pignon avance, son
jeu latéral diminue. Alors gu'un cer-
tain jeu latéral persiste, il sera senti
que la contre-bride et le cone viennent
buter. Cela indique que le cone et la
contre-bride sont appuyés contre
I"'entretoise déformabile.

A partir de ce moment, un effort de
serrage beaucoup plus énergique doit
étre appliqué pour visser I'"écrou du
pignon car il faut aussi comprimer
I'entretoise. L'écrou doit étre serré trés
lentement et le jeu latéral doit étre
souvent vérifié afin que la préecon-

trainte des roulements du pignon ne
dépasse pas les limites specifiées.

Lorsque le jeu latéral du pignon
d'attaque aura disparu, la précon-
trainte développée sera proche de sa
valeur spécifide. Si cette valeur est
dépassée, |'entretoise déformable doit
&tre remplacée.

Remarque: Ne pas diminuer la pré-
contrainte en desserrant I"écrou du
pignon. En effet, cela relichera la
compression entre les cones des
roulements avant et arriére du
pignon et I'entretoise déformable et
risquera d’amener le cone du roule-
ment avant a tourner sur le pignen.
En outre, I'écrou deviendra liche.

7. Tourner plusieurs fois le pignon
d'attaque dans les deux sens pour
positionner les rouleaux des roule-
ments. Régler alors la précontrainte
des roulements a la valeur prescrite au
moyen de la jauge spéciale
ST312735000. Voir figure PD-54.

Couple de serrage de I’écrou de
pignon:
14,0 4 30,0 mkg
(101 a 217 fr-Ib)
Précontrainte {avec joint a lévre}:
7,02 10,0 cmkg
(6,1a8,7 in-lb}
Au trou de montage de vis de
contre-bride:
2,0229kg (44464 Ib)

Remarque: La précontrainte est la
méme qu'il s"agisse de roulements
neufs ou ayant déja servi.

S5T31278000

FD270

Fig. PD-54 Mesure de fa précontrainte
du pignen

SELECTION DES CALES DE
REGLAGE DES ROULEMENTS
DE DIFFERENTIEL

La précontrainte des roulements de

PD-20

différentiel (roulements latéraux) se
régle par des cales d'épaisseur.

L"épaisseur requise pour ces cales se
déduit des formules suivantes:

Ty =(A—=C+D—-H')x0,01

+0,20+E
T;=(B—D+H")x0,01+0,09
+F
ou:
Ty = Epaisseur & donner 3 la cale de

réglage du cdté gauche, en mm
T, = Epaisseur & donner a la cale de
réglage du coté droit, en mm

A = Chiffre inscrit sur le palier du
roulement gauche du différentiel

B = Chiffre inscrit sur le palier du
roulement droit du différentiel

C et D = Chiffres inscrits sur la co-
quille du différentiel

E et F = Différences de largeur des
roulements de droite et de gauche
par rapport 2 la largeur standard de
18,50 mm.

Ainsi, si la largeur du roulement est
de 18,39 mm, la différence sera:
18,50 - 18,39 = 0,11 mm

Mesurer la largeur des roulements
au moyen du maitre-calibre ST-
33741000 et du bloc 5T32501000.

Voir figure PD-55.

' ST32501000

Roulement

P320

Fig. PD-55 Mesure de la largeur d’un
roulement

H* = Chiffre inscrit sur la couronne.
Voir figures PD-56 et PD-57.

Les valeurs correspondant a A, B,
C, D et H’ sont des variations dimen-
sionnelles dans une tranche de 1/100
mm par rapport a chague mesure
standard.
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- |
PD214

Fig. PD-56 Epaisseur des cales de
réglage sur les cHtés droit
et gauche

Numéro d iati '
Numéro d’ensemble umero de variation (H')

PD190
Fig. PD-57 Chiffres de variation sur la
couronne

Exemples de calcul.

Exemple 1:
A=1,B=2,C=2,D=3,
E=0,11mm, F=0,25mm
H'=-2

Coté gauche:

T, = (A—C+D —H’) x0,01
40,20+ E
(1—2+3-(-2))

x 0,01 +0,20+0,11
(1—2+3+2)x0,01
+0,20+ 0,11
=4x0,01+020+0,11
0,04 + 0,20+ 0,11
0,35 mm

1l faut sélectionner une cale de 0,05,
une de 0,10 et une de 0,20 mm
d'épaisseur.

Coté droit:

T, =(B—D+H')x0,01
+0,09+F
(2—-3+(=2))x 0,01
+0,08+0,15
(2—-3—-2)x0,01
+0,09+0,15
—3x0,01+0,09+0,15
-0,03 + 0,09+ 0,15
0,21 mm

n

Marquages C, D
|

Il faut sélectionner trois cales de
0,07 mm d'épaisseur.

Exemple 2:

A=0,B=3,C=1,D=0
E=020mm, F=0,17 mm
H'=2

T, =(A-C+D-=H")x00
+0,20+E
={0—1+0—{+2)) x 0,01
+0,20 + 0,20
=(0=1+0-2)x0,01
+0,20+ 0,20
= —3x0,01+0,20 +0,20
= —0,03+0,20+ 0,20
0,37 mm

Il faut sélectionner une cale de 0,07,
une de 0,10 et une de 0,20 mm
d'épaisseur.

Coté droit:

T, = (B—D+H"x0,01
+0,09+F
(3—0+{+2)) x 0,01
+0,09+ 0,17
(3—0+2) x0,01
+0,09+0,17
5x0,01+0,09+0,17
0,05 +0,09+0,17
= 0,31 mm

Il

I

a

Les cales & sélectionner sont les

suivantes:

Epaisseur Quantité
0,07 X 3 =
0,10 X 1

Total

0,21
0,10

0,31 mm

]

Remargue: Si les valeurs correspon-

dant 3 A, B, C, D et H’ ne sont pas
données, les considérer comme
éqgales 3 zéro et faire le calcul.
Aprés remontage, vérifier que la
précontrainte et le jeu de denture
sont corrects et régler & nouveau si
nécessaire.

PD-21

Cales d“épaisseur des roulements de
différentiel

Epaisseur, en mm {in)

0,05 (0,0020)
0,07 (0,0028)
0,10 (0,0039)
0,20 (0,0079)
0,60 (0,0197)

REMONTAGE ET REGLAG
DU CARTER DU :
DIFFERENTIEL

1. Mettre en place sur la coquille les
cales d'épaisseur déterminée précédem-
ment et emmancher & la presse, sur la
coquille, les cbnes des roulements
droit et gauche du différentiel. Utiliser
la broche spéciale KV38102100 et le
grain d'appui ST33052000. Voir figure
PD-58.

KV38102100

PD244 $T33052000

Fig. PD-58 Mise en place d'un cdne de
roulement de différentiel

2. Reposer I'ensemble coquille de
différentiel dans le carter en s'aidant
d’un marteau a téte tendre.

3. Aligner le repére marqué sur le
chapeau de palier de roulement de
différentiel avec le repére sur carter et
reposer les chapeaux de palier. Serrer
les vis de fixation au couple prescrit.

Couple de serrage:
5,04 6,0 mkg
{36 4 43 ft-Ib)

4. Mesurer la cote “L"” (écarterent
entre faces externes des chapeaux de
palier droit et gauche) au moyen d'un
palmer. Voir figures PD-41 et PD-59.

Cote "L"™:
173,234 173,29 mm
(6,8201 46,8224 in)
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PD271

Fig. PD-59 Mesure de la cote “L”™*

5. Mesurer le jeu de denture entre
couronne et pignon d'attague. Voir
figure PD-60.

Si le jeu de denture est trop faible,
diminuer I'épaisseur de la cale de
gauche et augmenter I'épaisseur de
celle de droite de la méme quantité. Si
le jeu est trop important, inverser les
réglages ci-dessus.

Jeu de denture:
0,1030,15 mm
{(0,0039 4 0,0059 in)

PD216
Fig. PD-60 Mesure de jeu de denture

6. Vérifier également la précon-
trainte des roulements latéraux de
différentiel. La valeur observée pour
cette précontrainte doit &tre comprise
entre 9,0 et 17,0 cmkg (7,8 & 15,0
in-lb) pour le couple de rotation, [1,4
a 27 kg (3,1 4 6,0 Ib) sur vis de
fixation de la couronne].

Si la précontrainte n'est pas con-
forme & cette spécification, régler en
agissant sur |"épaisseur des cales de
réglage des roulements latéraux.

7.  Vérifier et régler le contact d’en-
grénement du pignon d'attaque et de
la couronne.

(1) MNettoyer soigneusement les
dents de la couronne et du pignon
d’attaque.

(2) Enduire les dents de la couronne
d‘une fine couche uniforme de rouge
ayant la consistance adéquate pour
produire une empreinte de contact.

(3} Faire tourner le pignon d'atta-
que de plusieurs tours dans chaque
sens jusqu’a ce qu'une empreinte bien
nette soit produite sur la denture de la
couronne,

(4) Si le contact est incorrect, régler
I'épaisseur des cales pour obtenir un
bon contact. Essuyer soigneusement
toute trace de rouge aprés achévement
du réglage.

(5] Un mauvais contact d’engréne-
ment se régle de la fagon suivante.

Configurations de contact

a. Contact au talon des dents

Pour corriger, augmenter "épaisseur
de la rondelle de réglage de la distance
conique afin de rapprocher le pignon
d‘attaque de la couronne, Voir figure

- PD-61.

Fig. PD-61 Contact au talon

b. Contact i la pointe des dents

Pour corriger, réduire I'épaisseur de
la rondelle de réglage de la distance
conique afin d’éloigner le pignon
d'attague de la couronne. Voir figure
PD-62.

Fig. PD-62 Contact a la pointe

c. Contact i la base des dents

Régler comme en b. ci-dessus. Voir
figure PD-63.

PD-22

—

%

PD195

\

Fig. PD-63 Contact a fa base

d. Contact au sommet des dents

Régler comme en a. ci-dessus. Voir
figure PD-64.

PD196
Fig. PD-64 Contact au sommet

e. Contact correct des dents

Fig. PD-65 Contact correct

Remarque: La variation d'épaisseur de
la rondelle de réglage entrafne la
maodification du jeu de denture. Il
faut done vérifier ce jeu au moment
de la repose du différentiel.

REPOSE

Procéder en ordre inverse de la
dépose.

Couples de serrage:
Carter de différentiel sur corps
d’essieu arriére:
2,024 2,5 mkg
{14 & 18 ft-Ib)
Bouchons de vidange et de
remplissage:
4,2 46,9 mkg
(30 a 50 ft-lb)

Capacité d’huile du carter: 1,1 litres
{2 3¢ US pt, 2 Imp pt)
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REMPLACEMENT DU
JOINT A LEVRES
AVANT

Procéder comme suit:

1. Dépaoser le carter du différentiel
et le fixer sur le support spécial
STOB360001.

Se reporter a la partie “"Dépose”.
2. Déposer les chapeaux des paliers
de roulement latéraux du différentiel
et sortir I'ensemble coquille. Déposer
I'écrou du pignon d'attaque et extraire
le pignon. Déposer le joint & ldvres.

Se reporter 3 la partie “Démon-
tage”.

3. Reposer un joint neuf dans le
carter au moyen de |la broche spéciale
ST33400001. Garnir I'espace entre les
lévres du joint avec la graisse tous
usages préconisée, lors de la repose.
4. Mettre en place une entretoise
déformable neuve sur le pignon d‘atta-
que et graisser le roulement arriére du
pignon avec de |I'huile pour engrenages.
5. Engager la contre-bride dans le
joint & lévres. Introduire le pignon
d‘attaque dans la contre-bride, depuis
'arriére du carter, et fixer ces piéces
en serrant I'écrou au couple qui con-
firme la précontrainte spécifiée,

Se référer 3 la partie "Réglage de la

précontrainte du pignon d’attaque”.

6. Reposer la coquille du différentiel

dans le carter. Vérifier la cote "L" et

le jeu de denture du couple conique.

Se reporter a la partie “Sélection
des cales de réglage des roulements de
différentiel”.

7. Reposer le carter du différentiel,

les demi-arbres et l'arbre de trans-

mission. Remplir le carter du différen-
tiel avec I’huile préconisée.

Remarque: Le remplacement du joint
d lévres avant doit s"accompagner
impérativement du remplacement
de I'entretoise déformable, celle-ci
n'étant réutilisable.

DIFFERENTIEL (Type H190)
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REMPLACEMENT DU JOINT A LEVRES AVANT PD-31

DESCRIPTION

Le différentiel type H190 équipe
les Fourgonnettes.

Il comprend un couple conique a
denture hypoide. Le pignon d'attaque
tourillonne dans deux roulements a
rouleaux coniques qui sont précon-
traints par intercalation d'une entre-
toise et d'une rondelle de réglage au
moment du remontage.

La profondeur du pignon d'attagque,
ou distance conigue, est déterminée

par ["épaisseur d'une rondelle placée
entre un épaulement du pignon d’atta-
que et le roulement de pignon arriére.

La coquille du différentiel est
montée dans le carter par |inter-
médiaire de deux roulements latéraux
4 rouleaux conigues qui sont précon-
traints par intercalation de cales de
réglage entre la coquille et les roule-
ments du différentiel. Ces cales per-
mettent également de positionner la

PD-23

coquille de maniére a obtenir le jeu de
denture correct du couple conique.

La couronne est vissée sur la co-
quille du différentiel. A l'intérieur de
la coquille sont logés deux planétaires
en prise avec deux satellites montés sur
un axe. Cet axe est fixé dans la co-
quille par une goupille d'arrét. Les
satellites et les planétaires s'appuisnt
sur des rondelles de butée.

Le carter est exécuté en aluminmsm
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-

Contre-bride

2 Joint & lévres

3 Roulement avant du pignon
d'attagque

4 Rondelle de réglage des
roulements du pignon

5 Entretoise de réglage des
roulements du pignon

6 Roulement arriére du pignon

7 Roulement latéral de

différentiel

DEPOSE

1. Soulever l'arriére du véhicule et le
faire reposer sur un chevalet placé sous
le corps d'essieu arriére. \idanger
I"huile du carter.

2. Déposer |"arbre de transmission et
les demi-arbres de roue. Se reporter a
la section RA, page RA-14, & "Dé-
pose”’.

3. Dévisser les écrous de fixation du
carter du différentiel sur le corps
d'essieu arriére et déposer le différen-
tiel,

8 Cale de réglage de roulement
de différentiel
9 Rondelle de butée
10 Planétaire
11 Axe porte-satellites
12 Satellite
13 Rondelle de butée
14 Couronne
16 Coquille de différentiel
16 Lamelle de frein
17 Goupille d'arrét

INSPECTION DE
PREDEMONTAGE

Le carter et la coquille du différen-
tiel doivent étre inspectés avant d'étre
démontés. Ces contrdles favorisent la
recherche des causes d'anomalies et la
détermination des actions correctives.

1. Monter le carter dans le support
spécial ST06310000. Voir figure
PD-67.

PD-24

FDa13

18 Pignon d'attaque

19 Rondelle de réglage de la
distance conique

20 Chapeau de palier de
roulement latéral de différentiel

21 Carter de différentiel

Couples de serrage en mkg (ft-Ib)

@ :13,0418,0 (943 130)
@ :7,0480(51458)
€1 :5,046,0 (36 a43)

Fig. PD-66 Vue éclatée du différentiel

Fig. PD-67 Carter du différentief dans
son support
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2. Effectuer un contréle visuel de
l'usure des piéces et des dommages
subis.
3. Faire tourner les pignons. Si des
“points durs" sont pergus dans la rota-
tion, c'est |'indice de roulements
endommagés ou de pignons écaillés.
Voir si les dentures présentent des
rayures ou des traces d'usure anor-
male. Mesurer la précontrainte appli-
quée au pignon d'attaque.
4. Monter un comparateur et
controler le jeu de denture en divers
points auteur de la couronne. Ce jeu
doit étre compris entre 0,15 et 0,20
mm (0,0059 et 0,0079 in),
5. Vérifier le contact d’engrénement
aprés application d'une fine couche de
rouge sur toutes les dents de la couron-
ne.

Pour les configurations de contact,
voir ci-aprés la partie correspondante,
page PD-32,

DEMONTAGE

1. Marquer des repéres sur les
chapeaux de palier et sur le carter.
Déposer les chapeaux de palier et
sortir I'ensemble coquille du différen-
tiel. Voir figure PD-68.

PD203

Fig. PD-68 Dépose de I'ensemble
coquifle du différentiel

Remarque: Veiller 3 ne pas confondre
les chapeaux de palier et les
cuvettes des roulements de droite et
de gauche afin de pouvoir reposer
ces piéces selon leur montage ini-
tial.

2. Déposer I"écrou du pignon d’atta-
que au moyen de la clé spéciale
ST31530000 et dégager |la contre-bride
au moyen d’un extracteur normal.
Vair figure PD-69.

Fig. PD-69 Dépose de I'écrou du
pignon d'attague

3. Sortir le pignon dattaque vers
I"arriére en frappant la queue de pi-
gnon avec un marteau a téte tendre. Le
pignon d'attaque est extrait en méme
temps que le cédne du roulement
arriére, l'entretoise et la rondelle de
réglage des roulements.

4, Déposer le joint a lévres et le cone
du roulement avant.

Remarque: Le joint 3 lévres ne doit
pas &tre réutilisé,

5.  Maintenir le cone du roulement
arriére  dans |'extracteur spécial

ST30031000 et le dégager du pignon
la presse.

d’attaque 4 Voir figure

PD-70.

ST30031000

PD205

Fig. PD-70 Dépose du cone du
roulement arriére

6. Pour déposer les cuvettes des
roulements avant et arriére, poser une
chasse de laiton sur la face latérale des
cuvettes et chasser celles-ci en frappant
la tige avec un marteau. Voir figure
PD-71.

PD-25

R PD415
Fig. PD-71 Dépose des cuvettes des
roufements avant et

arriére du pignon d’attaque

7. Pour remplacer les roulements
latéraux du différentiel, utiliser I'ex-
tracteur spécial ST3306S001 (cons-
titué de ST33051001 et de
$T33061000). Voir figure PD-72.

5T33051001

Fig. PD-72 Dépose d’un roulement de
différentiel

Remarques:

a. L'extracteur doit étre manipulé
avec doigté pour arriver a agripper
Ie bord du cdne du roulement.

b. Veiller 4 ne pas confondre les piéces
du cdté droit et du c6té gauche.

8. Déplier les lamelles de frein, dé-
poser les vis de fixation de la couronne
selon une alternance en étoile et
séparer la couronne de la coquille. -

9. Chasser la goupille d’arrét de I'axe
porte-satellites au moyen du jet spécial
KV31100300. Voir figure PD-73.

Fig. PD-73 Dépose de la goupille d’arrét
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Remarque: La goupille est matée sur la
coquille du différentiel, a4 I'orifice
du logement de goupille. Ne pas la
chasser a force sans avoir vérifié son
type de matage.

10. Extraire |'axe porte-satellites.
Déposer les satellites, les planétaires et
les rondelles de butée.

Remarque: Marquer les pignons et les
rondelles de butée de fagon &
pouvoir les reposer selon leur mon-
tage initial.

INSPECTION

Nettoyer soigneusement toutes les
piéces démontées et les inspecter.
Rechercher les traces d'usure, la pre-
sence de dommages ou d'autres dé-
fauts. Réparer ou remplacer, selon le
cas, toute piéce défectueuse.

1. Vérifier que les dents des pignons
ne sont pas rayées, fissurées ou écail-
lées. Vérifier d'aprés les empreintes de
contact que la profondeur d’engréne-
ment est correcte. Si un défaut est
constaté, remplacer la piéce défec-
tueuse. #

Remarque: Le pignon d’attaque et la
couronne sont appariés. En con-
séquence, ces deux piéces doivent
étre remplacées comme un en-
semble méme si une seule est défec-
tueuse.

2. Rechercher les traces d'éraillures
ou d'usure sur I'axe porte-satellites et
les satellites. Remplacer s'il y a lieu.
Procéder de méme pour les plané-
taires et leurs siéges dans la coquille du
différentiel.
3. Inspecter les cones, cuvettes et
rouleaux de tous les roulements et voir
s'ils sont rayés, écaillés ou excessive-
ment usés. Ces piéces doivent &tre en
parfait état, c'est-d-dire, ne pas étre
usées et présenter des surfaces ayant le
poli du miroir. Remplacer s'il v a
I'ombre d'un doute quant & leur bon
fonctionnement. En effet, un roule-
ment défectueux peut entrainer le
ferraillage et le grippage des pignons.
4. Examiner les faces des rondelles
de butée. Les petits défauts peuvent
étre repris au papier de verre. Vérifier
le jeu de denture des satellites et des

planétaires. Si |'écartement entre les
planétaires et les rondelles de butée est
en dehors de la spécification de 0,10 a
0,20 mm (0,0039 & 0,0072 in), rem-
placer les rondelles de butée.

5. Vérifier que le carter ou la co-
quille dy différentiel ne présentent ni
fissures, ni déformations. Remplacer
au besoin.

6. Toujours reposer un joint 3 lavres
neuf.

REMONTAGE ET
REGLAGE

Le remontage est en order inverse
du démontage. Les instructions sui-
vantes concernant les réglages et |'em-
ploi d'outils spéciaux permettront
d‘obtenir un fonctionnement parfait
du différentiel.

PRECAUTIONS DE
REMONTAGE

1. Disposer les cales d'épaisseur,
rondelles et autres piéces de ce genre
de maniére a les remonter dans I'ordre
correct.

2.  Nettoyer soigneusement les sur-
faces de montage sur lesgquelles les
cales d’épaisseur, les rondelles, les
roulements et les chapeaux de palier
sont montés.

3. Enduire les roulements avec de
I'huile pour engrenages au moment de
leur repose.

4. Garnir de graisse |"espace entre les
ldvres du joint au moment de sa
repose.

REMONTAGE DE LA
COQUILLE DU DIFFERENTIEL

1. Remettre en place dans la co-
quille, les satellites, les planétaires et
les rondelles de butée,

2. Introduire [I'axe porte-satellites
dans la coquille de facon qu'il soit en
coincidence avec les logements de
goupille d*arrét.

3. Régler le jeu de denture des satel-
lites et des planétaires par sélection de
rondelles de butée. Voir figure PD-74.

Ecartement normal entre face
arriére de planétaire et rondelle
de butée:

0,103 0,20 mm

{0,0039 4 0,0079 in)

PD-26

PDO23
Fig. PD-74 Mesure de 'écartement

Rondelles de butée des planétaires

Epaisseur, en mm (in)

0,752 0,80 (0,0295 2 0,0315)
0,804 085 (0,0315 4 0,0335)
0,85 40,90 (0,0335 a 0,0354)
0,904 0,95 (0,0354 3 0,0374)

4. Introduire la goupille d'arrét de
I'axe porte-satellites et la mater au
pointeau,

5. Appliquer de I'huile sur les dents
des pignons et sur les faces d'appui et
vérifier que les piéces tournent
correctement,

6. Reposer la couronne sur la co-
quille du différentiel. Reposer les vis et
les freins de vis et serrer au couple
prescrit. Recourber ensuite les lamelles
de frein.

Couple de serrage:
7,04 8,0 mkg
{51 3 58 ft-Ib)

Remarques:

a. Utiliser uniguement les vis de fixa-
tion de couronne d’origine et des
lamelles de frein neuves,

b. Serrer les vis en étoile tout en don-
nant de légers coups de marteau
autour des tétes des vis.

SELECTION DE LA RONDELLE
DE REGLAGE DE LA
DISTANCE CONIQUE

Conférer au pignon d'attaque sa
profondeur correcte en plagant une
rondelle de 1'épaisseur appropriée
entre le cdne du roulement arriére et la
téte du pignon.

L'épaisseur de la rondelle de réglage
se calcule comme suit.
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1. Emmancher & force les cuvettes
des roulements avant et arriére dans le
carter du différentiel au moyen de
I'ensemble constitué par ST30611000,
ST30613000 et ST30701000.

Avant: ST30611000 et
ST30701000

Arrigre: ST30611000 et
ST30613000

2.  Monter le roulement arriére sur le
carter et mettre en place I'arbre spécial
de réglage ST31942000 dans le roule-
ment arriére. Positionner le calibre de
profondeur ST31941000 sur le carter
du différentiel. Voir figure PD-75.

i $T31941000
e
§T31942000
ST31970000
PD233

Fig. PD-75 Réglage de fa distance conique

3. Mesurer la distance (N) entre 'ex-
trémité de l'ergot du calibre de pro-
fondeur et I'extrémité de I"arbre de
réglage au moyen d'une cale de clin-
quant. Voir figure PD-76.

Calibre de
profondeur

PD235

Fig. PD-76 Mesure de fa distance

4, L'épaisseur de la rondelle de
réglage de la distance conique se
déduit de la formule suivante:

T=N-[{H-D"-5)x0,01]
+2,18

ol:

T = Epaisseur a donner a la rondelle
de réglage de la distance conique,
en mm

N = Valeur mesurée avec la cale de
clinquant, en mm

H = Chiffre inscrit sur la téte du
pignon d‘attague (Voir figure

PD-77.)

D’ = Chiffre inscrit sur |‘arbre de
réglage

S = Chiffre inscrit sur le calibre de
profondeur

Les chiffres correspondant 4 H, D*
et Ssont des variations dimensionnelles
en tranches de 1/100 mm par rapport
4 chagque mesure standard.

Numéro
d’ensemble

PD18B6

Fig. PD-77 Chiffres de variation sur le
plgnon d'attague

Exemples de calcul.
Exemple 1:
N=051mm,H=42 D" =-1,
5=0
T N—[H—-D"—85)x0,01]
+2,18
= 0,51 — [({(+2) — (—1) —(0Q})
x 0,01] +2,18
= 0,61 —[(2+1—-0)x0,01]
+2,18
= 0,61 =[3x0,01] +2,18
= 051-0,03+2,18
= 2,66 mm
La rondelle 3 sélectionner est celle
de 2,67 mm d'épaisseur.

Exemple 2:

N=0,68mm,H=-=3,D"=+1
§5==2

T N—[{H-D" —S8}x0,01]

+2.18

= 0,68 — [{{(-3} — (+1) = (=2))
x 0,01] +2,18

= 0,68 — [(—3—1+2) x 0,01]
+ 2,18

= 0,68 —-[-2x0,01] +2,18

= 0,68 — [-0,02] + 2,18

= 0,68+0,02+218

= 2,88 mm

PD-27

a

Lz rondelle & sélectionner est celle
de 2,88 mm d'épaisseur.

Exemple 3:

N=070mm.H=0,D0'=0
§=0

T=N-[(H-D" —-8)x0,01]
+2,18

= 0,70 - [(0—-0~-0}x0,01]
+2,18

= 070-[0x001] +2,18
= 070-0+2,18

= 0,70+2,18

= 2,88 mm

La rondelle & sélectionner est celle
de 2,88 mm d'épaisseur,

Remarque: Si les valeurs correspon-
dant @ H, D' et § ne sont pas
données, les considérer comme
égales 3 zéro et calculer. Aprés re-
montage, vérifier que le contact des
dents est correct et régler @ nouveau
au besoin. Pour les empreintes de
contact, voir page PD-30, sous
“Configurations de contact”.

Rondelles de réglage de la distance
conique

Epaisseur, en mm (in)

2,58 (0,1016)
2,61 10,1028}
2,64 (0,1039)
2,67 (0,1051)
2,70 (0,1083)
2,73 (0,1075)
2,76 {0,1087)
2,79 (0,10098)
2,82 {0,1110)
2,85 (0,1122)
2,88 (0,1134)
2,91 (0,1148)
2,94 (0,1157)
2,97 (0,1169)
3,00 (0,1181)
3,03 {0,1183)
3,06 (0,1205)
3,00 (0,1217)
3,12 (0,1228)
3,15 (0,1240)
3,18 (0,1252)




Arbre de Transmission et Pont Arriére

5. Monter la rondelle de réglage
sélectionnée sur le pignon d’attague et
emmancher 4 la presse le céne du
roulement arriére, en utilisant le socle
spécial ST30901000. '

REGLAGE DE LA
PRECONTRAINTE DU
PIGNON D’ATTAQUE

La précontrainte du pignon d'atta-
que se régle en intercalant une entre-
toise et une rondelle entre les cones
des roulements avant et arridre.

Cette opération n'a rien & voir avec
I'épaisseur de la rondelle de réglage de
la distance conique,

Le réglage de la précontrainte doit
étre effectué avec le joint d’huile non
monteé.

1. Graisser les roulements avant et
arriére du pignon. Reposer le pignon
d'attaque dans le carter du différentiel.
S'assurer que l'entretoise, la rondelle,
le ¢cone du roulement avant, la contre-
bride et la rondelle plate sont mis en
place sur le pignon. Serrer |"écrou du
pignon au couple prescrit donnant la
précontrainte voulue,

Couple de serrage:
13,0 4 18,0 mkg
{94 & 130 ft-Ib)

Remarque: Remplacer |'entretoise et
la rondelle par des piéces plus
épaisses si le pignon ne neut pas
&tre tourné 3 la main pendant son
serrage.

2. Mesurer la précontrainte des
roulements du pignon au moyen de la
jauge spéciale ST31275000 et sélec-
tionner la rondelle et I'entretoise qui
fourniront la précontrainte nécessaire.
Voir figure PD-78.

Précontrainte {sans le joint a lvres):
10,0 3 13,0 cmkg
{8,7a 11,0 in-Ib}

Au trou de montage de vis de
contre-bride:

29438kg

{64484 Ib)

Remarque: La précontrainte est la
méme pour des roulements neufs
ou ayant déja servi.

S§T31275000

PD236
Fig. PD-78 Mesure de la précontrainte
des pignons

Entretoises de réglage de la précon-
trainte des roulements du pignon

Longueur, en mm (in)

54,50 (2,1457)
54,80 (2,1575)
56,10 (2,1693)
65,40 (2,1811)
55,70 (2,1920)
56,00 (2,2047)

Rondelles de réglage de la précon-
trainte des roulerments

Epaisseur, en mm (in)

3,80a3,82 (0,1496 a 0,1504)
3,823384 (015043 0,1512)
3843386 (0,1512a 0,1520)
3,86 43,88 (0,1520a 0,1528)
3884390 (0,152840,1535)
3904392 (0,1535 40,1543}
3924394 (0,1643 a 0,15651)
3944396 (0,155140,1559)
3,96 43,98 (0,1559 2 0,1567)
3,98:24,00 (0,1567 4 0,1575)
4,0044,02 (0,157540,1583)
4,02 44,04 (0,1583 a4 0,1591)
4,04 34,06 (0,1591a0,1598)
4,06 44,08 (0,1598 a 0,1606)
4,08a4,10 (0,1606 a 0,1614)

3. Aprés avoir réglé la précontrainte
des roulements du pignon, vérifier &
nouveau la distance conique. Si aucune
anomalie n'est constatée, déposer
I'écrou de serrage du pignon d'attague
et la contre-bride et mettre en place un
joint 3 lévres neuf dans le carter du
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différentiel en utilisant la broche
spéciale ST334000071. Garnir de
graisse l'espace entre les lévres du
joint.

4, Reposer a nouveau la contre-bride
et la rondelle et serrer 'écrou au
couple prescritde 13,0 8 18,0 mkg (94
4 130 ft-Ib).

5. Mesurer a8 nouveau la précon-
trainte.

Précontrainte {avec le joint & lévres):
11,04 14,0 cmkg
{9,564 12,0 in-lb)

Au trou de montage de vis de
contre-bride:
3.2a4,1kg
(7,1a49,0Ib)

SELECTION DES CALES
DE REGLAGE DES
ROULEMENTS DE
DIFFERENTIEL

La précontrainte des roulements
latérals de différentiel est réglée par
des cales d'épaisseur.

L'épaisseur requise pour ces cales se
déduit des formules suivantes:

Ti=(A-C+D—-H1x001
+0,175+E

T2 =(B—-D+H")x0,01
+0,15+F

o

T, = Epaisseur a donner a la cale
d'épaisseur du cOté gauche, en
mm
T, = Epaisseur a8 donner a la cale
d'épaisseur du coté droit, en mm
A = Chiffre inscrit sur le palier du
roulernent gauche du différentiel
B = Chiffre inscrit sur le palier du
roulement droit du différentiel
C et D = Chiffres inscrits sur le carter
du différentiel
E et F = Différences de largeur des
roulements de droite et de gauche
par rapport 3 la largeur standard de
20,00 mm.

Ainsi, si la largeur d'un roulement
est de 19,89 mm, la différence sera:

20,00 — 19,89 = 0,11 mm

Mesurer la largeur des roulements
au moyen du maitre-calibre KV-
38101900 et du bloc S$T32501000.
Voir figure PD-79.
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@i@%- $T32501000

e
S

E’.Q':

PDA10

Fig. PD-79 Mesure de la largeur d'un
roulement

H" = Chiffre inscrit sur la couronne.
Voir figures PD-80 et PD-81.

Les chiffres correspondant a A, B,
C, D et H' sont des variations dimen-
sionnelles en tranches de 1/100 mm
par rapport a chaque mesure standard.

| Chiffre B

© Chiffres C, D

FPD214

Fig. PD-80 Epaisseur des cales de
réglage sur les cotés droit et gatche

Numéro de

Numéro d’ensemble. variation (H')}

T

PD190

Fig. PD-81 Chiffres de variation sur
couronne

Exemples de calcul.

Exemple 1:
A=1,B=2C=2D=3
E=0,11mm,F=0,15mm
H = —

Coté gauche:

T, ={A-C+D—H") x001
+ 0,176+ E
={1-2+3—(-2}} x0,01
+ 0,175+ 0,11
={1—2+3+2)x0,01
+0,175+0,11
=4x0,01+0,175+ 0,11
= 0,04 +0,175+ 0,11
0,325 mm

Les cales & sélectionner sont les sui-
vantes:

Epaisseur Quantité
0,07 * 2 0,14
0,20 X 1 = 0,20

Total 0,34 mm

Coté droit:
T, = (B—D+H')x0,01
+0,15+F
=(2-3+(-2}))x0,01
+0,156+ 0,15
=(2-3-2)x001
+0,15+ 0,15
= —3x0,01+0,15+ 0,15
= -0,03+0,15+0,15
0,27 mm

Il faut sélectionner une cale de 0,07
et une de 0,20 mm d'épaisseur.

Exemple 2:

A=0,B=3,C=1,D=0
E=020mm,F=0,17mm

H'=2
Coté gauche:
T, =(A—C+D —H"x0,01
+0,175+E

= (0—1+0—(+2}) x0,01
+0,175+ 0,20

=(0—-1+0-2)x 0,01
+0,176+ 0,20

= _3x0,01+0,175+0,20

= —0,03+ 0,175+ 0,20

0,345 mm

|l faut sélectionner une cale de 0,05,

une de 0,10 et une de 0,20 mm
d'épaisseur.
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Coté droit:
T, =(B-D+H')x0,01
+0,15+F
= (3 -0+ (+2)) x 0,01
+0,15+ 0,17

=(3-0+2)x00

+ 0,15 + 0,17
=5x0,01+0,15+0,17
=0,06+0,15+0,17
= 0,37 mm

1l faut sélectionner une cale de 0,07,
une de 0,10 et une de 0,20 mm
d’épaisseur.

Remarque: Si les valeurs correspon-
dant 3 A, B, C, D et H' ne sont pas
données, les considérer comme
égales a zéro et faire le calcul. "
Aprds remontage, vérifier que la
précontrainte et le jeu de denture
sont corrects et régler 3 nouveau si
nécessaire.

Cales de réglage de la précontrainte des
roulements de différentiel

Epaisseur, en mm {in)

0,06 (0,0020)
0,07 (0,0028)
0,10 (0,0039)
0,20 (0,0079)
0,50 (0,0197)

REMONTAGE ET REGLAGE
DU CARTER DU
PIFFERENTIEL

1. Mettre en place sur la coquille les
cales d'épaisseur qui viennent d'étre
sélectionnées et emmancher & la
presse, sur la coguille, les cdnes des
roulements droit et gauche du dif-
férentiel en utilisant la broche spéciale
S$T33230000 et le grain d'appui
ST33061000. Voir figure PD-82.
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5T33230000

PD244 ST33061000
Fig. PD-82 Mise en place du cdne du
roulement de différentief

2. Reposer I'ensemble coquille dans
le carter du différentiel en donnant de
petits coups avec un marteau a téte
tendre.

3. Aligner les repéres marqués sur les
chapeaux de palier avec ceux portés
sur le carter et reposer les chapeaux de
palier sur le carter. Serrer les vis de
fixation au couple prescrit.

Couple de serrage:
4 35 mkg
(29 a 36 ft-Ib)

4, Mesurer la cote “L" entre les
chapeaux de palier des roulements
droite et gauche, au moyen d’un
palmer. Voir figure PD-83.

Cote “L"":
198,40 a 198,55 mm
{7,81103 7,8169 in)

PD415
Fig. PD-83 Mesure de la cote “L”

5. Mesurer le jeu de denture du
couple conique. Voir figure PD-84.

Si le jeu de denture est trop faible,
retirer des cales du c6té gauche et les
ajouter du coté droit. Si le jeu est trop
important, retirer des cales du coté
droit et les ajouter du c6té gauche.

Jeu de denture:
0,15 4 0,20 mm
{0,0059 & 0,0079 in)

Fig. PD-84 Mesure du jeu de denture

6. Vérifier également la précon-
trainte des roulements du différentiel.
Cette précontrainte doit correspondre
a une lecture de 12,0 4 20,0 cmkg
{10,0 & 17,0 in-Ib) du couple de rota-
tien, [1,7 42,8 kg (3,7 46,1 Ib) & la vis
de fixation de couronne).

Si la précontrainte n'est pas con-
forme a cette spécification, régler en
agissant sur |"épaisseur des cales de
réglage des roulements latérales.

7. Vérifier et régler le contact des
dents du pignon d'attaque et de la
couronne,

{1} Nettoyer soigneusement les
dents du pignon et de la couronne.

(2) Enduire les dents de la couronne
d‘une fine couche uniforme de rouge
ayant la consistance adéquate pour
produire une empreinte de contact.

{3} Tourner le pignon de plusieurs
tours dans les deux sens jusqu’a ce que
des empreintes bien nettes soient pro-
duites sur la denture de la couronne.
(4) Si le contact d'engrénement est
incorrect, modifier I'épaisseur des cales
de réglage. Essuyer soigneusernent
toute trace de rouge aprés achévemnent
du réglage.

{56} Un mauvais contact d'engréne-
ment se régle comme suit:

Configurations de contact

a. Contact au talon des dents

Pour corriger, augmenter I'épaisseur
de la rondelle de réglage de la distance
conique afin de rapprocher le pignon
d'attaque de la couronne. Voir figure
PD-85.

PD-30

Fig. PD-85 Contact au talon

b. Contact a la pointe des dents

Pour corriger, diminuer I'épaisseur
de la rondelle de réglage de la distance
conique afin d'éloigner le pignon
d’attaque de la couronne. Voir figure

Fig. PD-86 Contact & la pointe

c. Contact 4 la base des dents

Régler comme en b. ci-dessus. Voir
figure PD-87.

PD195 » "
Fig. PD-87 Contact 3 Ia base
d. Contact au sommet des dents
Régler comme en a. ci-dessus. Voir
figure PD-88

PD198
Fig. PD-88 Contact au sommet

e. Contact correct des dents

P
PD197

Fig. PD-89 Contact correct

Remarque: La variation d'épaisseur de
la rondelle de réglage entraine la
modification du jeu de denture. II
faut donc vérifier ce jeu au moment
de la repose du différentiel.
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REPOSE

Procéder en ordre inverse de la
dépose.

Couples de serrage:
Carter de différentiel sur corps
d'essieu arriére:
2,04 2,56 mkyg
{14 3 18 ft-lb}
Bouchons de vidange et de
remplissage:
4,2 3 6,9 mkg
(30 4 50 ft-b}

Capacité d’huile du carter:
{2-1/8 US pt, 1-3/4 Imp pt)

REMPLACEMENT
DU JOINT A LEVRES
AVANT

Pour remplacer le joint a lévres
avant sans dépose du carter du dif-
férentiel, procéder comme suit:

1. Vidanger I'huile du différentiel.
2.  Soulever l'arriére de la voiture et
le faire reposer sur des chevalets de
souténement.

3. Désaccoupler l'arbre de trans-
mission & la contre-bride du différen-
tiel.

4. Déposer I"écrou du pignon d'atta-
que en maintenant la contre-bride au
moyen de la clé spéciale ST31530000.
Voir figure PD-90.

PD237

Fig. PD-90 Dépose de I'écrou du
pignon d’attague

5. Sottir la contre-bride a I'aide d'un
extracteur normal. Voir figure PD-91.

FD238

Fig. PD-91 Dépose de fa contre-bride

6. Déposer le joint a lévres.

7. Reposer un joint neuf au moyen
de la broche spéciale ST33400001.
Garnir de graisse l'espace entre les
lévres du joint.
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8. Monter la contre-bride et la

-rondelle plate sur le pignon d'attaque.

Reposer I'écrou et le serrer au couple
prescrit qui donne la précontrainte
spécifiée, en utilisant la clé spéciale
ST31530000.

Couple de serrage:

14 & 17 mkg

(101 & 123 ft-Ib)
Précontrainte des roulements
du pignon:

11,0 a 14,0 cmkg

(9,5 4 12,0 in-lb)
Au trou de montage de vis de
contre-bride:

3,234,1kg

{7,149,01b}

Remarques:

a. La précontrainte est la méme, que
les roulements soient neufs ou déja
utilisés.

b. $i I'écrou ne peut pas étre serré au
couple voulu, le remplacer et régler
@ nouveau,

8. Reposer l'arbre de transmission.
Refaire |le plein d'huile du différentiel.
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DONNEES ET SPECIFICATIONS D’ATELIER

ARBRE DE TRANSMISSION

Balourd dynamique CNGE (INE0Z) i i s o s s s it moins de 35 (0,49) &
5.800 trs/mn
Jeu axial des portées de croisillons ML m s S e TS Vs moins de 0,02 (0,0008)

Couples de serrage:

Vis de fixation d'arbre de transmission sur

contre-bride {coté différentiel) mbkg {F-ABY s R e 24433(17424)
Ecrou de serrage de contre-bride MG (FE-1D) oo.vceveiiicieecse e eeeeeeressssnsssesssseressesessssssesesns 20,03 24,0 (145 3 174)
Vis de fixation de fourche a bride (arbre arriére)

sur contre-bride (arbre avant) MG (FEID) ittt sesere s ssese st es e rens 2443,3(17424)
Ecrous de fixation des demi-étriers de support

du roulement central iy 8 | o) S s 0,7941,06(6 a8)

Vis de fixation des demi-étriers sur
véhicule L G el o) N U SYPPNISPSTSL 01 BTV 5,146,9(37 3 50)

PD-32
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DIFFERENTIEL
Type R160 H165B H190
Rapport final {(nombre de dents) 3,900 (39/10) 3,700 (37/10) 4,375 (35/8)
4,111 (37/9) 3,889 (35/9) -
4,375 (35/8) 4,111 (37/9)
Précontrainte du pignon d'attaque réglée par Cale Entretoise Cale
déformable
Capacité d’huile en litre (US pt, Imppt) | 0,8(1 35,1 3%) 1,1(2 3 ,2) 1,0(2 X%.,1 3%)
Pignon d'attague:
Précontrainte en cmkg (in-1b)
{sans le joint & lavres) 7,0310,0 10,0 313,0
(6,128,7) - (8,7411,0)
{avec le joint & lévres) B,0a11,0 7.0a10,0 11,0 4 14,0
(6,9 49,5) (6,148,7) {9,6412,0)

Au trou de vis de contre-bride
en kg (Ib)
(sans le joint & lévres)
{avec le joint a lévres)

Epaisseurs des rondelles de réglage de la
distance conique en mm {in}

20a29(44364)
233432(51a7,1)

3,09 (0,1217)
3,12 (0,1228)
3,15 (0,1240)
3,18 (0,1252)
3,21 (0,1264)
3,24 (0,1276)
3,27 (0,1287)
3,30 (0,1299)
3,33(0,1311)
3,36 (0,1323)
3,39 (0,1335)
3,42 (0,1346)
3,4510,1358)
3,48 (0,1370)
351 (0,1382)
3,54 (0,1394)
3,567 (0,1408)
3,60(0,1417)
3,63(0,1429)
3,66 (0,1441)

20a29(44464)

3,09 (0,1217)
3,12 (0,1228)
3,15 (0,1240)
3,18 (0,1252)
3,21 (0,1264)
3.24 (0,1276)
3,27 (0,1287)
3,30 (0,1299)
3,33(0,1311)
3,36 (0,1323)
3,39 10,1335)
3,42 (0,1346)
3,45 (0,1358)
3,48 (0,1370)
3,51 (0,1382)
3,54 {0,1394)
3,57 (0,1406)
3,60 (0,1417)
3,63(0,1429)
3,66 (0,1441)

29438(64a84)
3244,1(7,1a9,0)

2,68 (0,1016)
2,61 (0,1028)
2,64 (0,1039)
2,67 (0,1051)
2,70 {0,1063)
2,73 (0,1075)
2,76 {(0,1087)
2,79 (0,1098)
2,82 (0,1110)
2,85(0,1122)
2,88 (0,1134)
2,91 (0,1146)
2,94 (0,1157)
2,97 (0,1169)
3,00 (0,1181)
3,03 (0,1193)
3,06 (0,1205)
3,00(0,1217)
3,12 (0,1228)
3,15 {0,1240)
3,18 (0,1252)
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R160 H1658 H190

Epaisseurs des rondelles de réglage de la

précontrainte des roulements du pignon

d’attaque, en mm {in} 2302232 3804382
{0,0906 & 0,0913) (0,1496 a 0,1504)
2324234 3,82a384
(0,0913 3 0,0921) (0,1 5@4 40,1512)
2343236 3,84 4 3,86
(0,0921 4 0,0929) {0,15612 30,1520)
23623238 3,86 4 3,88
{0,0929 20,0937} (0,1520 4 0,1528)
2383240 3882350
{0,00937 a 0,0945) {0,1528 4 0,1535)
2404242 3,904392
{0,0945 a 0,0953) {0,16356 3 {],15431
2424244 3,92a394
(0,0953 3 0,0961) {0,1543 4 0,15651)
2444246 — 394 2396
{0,0961 a 0,0969) {0,1551 20,1559}
2464248 3,96 23,98
(0,0969 4 0,0976) {0,1559 & 0,1567)
248 42,560 3,98 44,00
{0,0976 a 0,0984) {0,1667 4 0,1575)
2503252 4,00 24,02
{0,0984 3 0,0992) {0,1575 2 0,1583)
2522254 40244,04
{0,0992 4 0,1000) (0,1583 4 0,1591)
2,64 4256 4,04 44,06
{0,1000 a 0,1008) {0,1591 4 0.1598)
25623258 4,06 44,08
{0,1008 4 0,1016) (0,1598 a 0,1606)
2583260 4,08 44,10
{0,1016 4 0,1024) (0,1606 20,1614)

Longueurs des entretoises de réglage de la

précontrainte des roulements du pignon

d'attague, en mm {in) 56,20 (2,2126) Entretoise 54,50 (2,1457)
56,40 (2,2205) déformable 54,80 (2,1575)
56,60 (2,2283) non réglable 55,10 (2,1693)
56,80 {2,2362) 55,40 (2,1811)
57,00 {2,2441) 55,70 (2,1929)

57,20 {2,2520)

66,00 (2,2047)
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R160 H165B H180
Planétaires et satellites:
Epaisseurs des rondelles de butée des
planétaires en mm (in) 0,7540,80 0,785 (0,0309) 0,753 0,80
(0,0295 3 0,0315) (0,0295 3 0,0315)
08042085 0,835 (0,0329) 0,8030,85
{0,0315 4 0,0335) (0,0315 a 0,0335)
0,8540,90 0,885 (0,0348) 0,86 40,90
(0,0335 4 0,0354) (0,0335 a 0,0354)
0,9040,95
{0,0354 & 0,0374)
1,035 (0,0407)
1,185 (0,0467)
Ecartement entre planétaire et rondelle
de bufée en mm (in) 0,10 40.20 0,10 40,20 0,1020,20
(0,0039 3 0,0079) (0,0039 4 0,0079) {0,0039 4 0,0079)
Couronne:
Jeu de denture entre pignon d’attaque
et couronne en mm (in) 0,1040,20 0,1040,15 0,1540,20
(0,0039 4 0,0079) (0,0039 4 0,0059) {0,0059 4 0,0079)
Epaisseurs des cales de réglage des
plateaux d'appui latéraux en mm (in) 0,05 (0,0020)
0,07 (0,0028)
0,10 (0,0039) s -—
0,20 (0,0079)
0,50 (0,0197)
Epaisseurs des cales de réglage des
roulements de différentiel
en mm (in) 0,05 (0,0020) 0,05 (0,0020)
0,07 (0,0028) 0,07 (0,0028)
- 0,10 {0,0039) 0,10 (0,0039)
0,20 {0,0079) 0,20 (0,0079)
0,50 (0,0197) 0,50 (0,0197)
Cote “L" en mm (in} - 173,233 173,29 198,40 4 198,55
(6,8201 2 6,8224) (7.811a7,8169)
Hotlllements de différentiel:
Précontrainte en cmkg (in-lb} | 9,0417,0 90a17,0 12,04 20,0

Précontrainte a la vis de fixation
de couronne en kg (Ib)

Largeur normale  en mm {in)

{7,8415,0)

154281(3,3246,2)
20,00 (0,7874)

(7,8 415,0)

1,442,7(3,126,0)
18,50 (0,7283)

(10,0 2 17,0)

1,7228(2,2362)
20,00 (0,7874)
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R160 H165B H190

Couples de serrage en mkg (ft-1b)
Ecrou du pignon d'attaque 17,04 20,0 14,0 3 30,0 14,0417,0
-(123 4 145) (1014 217) (101 4123)

Vis de fixation de couronne
Vis de fixation de plateau d"appui
Vis de fixation de couvercle arriére

Ecrou de fixation de couvercle arrigre
sur traverse de montage

Vis d’assemblage de différentiel avec
demi-arbres de roue

Ecrous autobloguants sur traverse de
montage de différentiel

Vis de fixation des chapeaux de palier

Ecrous de fixation de carter de
différentiel sur corps d'essieu arriére

Vis d'assemblage de contre-bride avec
arbre de transmission

Méthodes de réglage:

Chiffres de variation exprimés en
Utilisation d‘un arbre de réglage
Formule pour calculer I"épaisseur de la

rondelle de réglage de la distance
conigue

Formules pour calculer |’épaisseur des
cales de réglage de la précontrainte
des roulements de différentiel

7,048,0(51ab58)
09a1,2(7a9)
19226142 19)

6,0 48,0 (43 3 58)

5,04 6,0(36443)

7,0410,0(51a72)

24433(17424)

1/100 mm
Oui

T=W+N—[(H
—D’—5) x0,01]
~0,20

T1= IA+C+ G_‘[—D]
x0,01+0,76 — E
T,=(B+D+G;)
x001+0,76 — F

7,0a8,0(561a58)

5,046,0(36443)

2,0a25(14418)

2,4a3,3(17424)

1/100 mm
Qui
T=N-—-[{H—-D'

— 5} x 0,01] + 2,98

T,=(A-C+D-H)
x0,01+0,20+E
T;=(B —D+H")
x 0,01 +0,09 +F

7,048,0 (51 a568)

445 (29 4 36)
20325(142a18)

24433017424}

1/100 mm
Oui

T=N-[(H-D
—-8)x0,01] +218

T,=(A—C+D—H)
x0,01+0,175+E
T,=(B—D+H
x0,01+0,16+F
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TABLEAU DE DEPANNAGE

ARBRE DE TRANSMISSION

Defaut constaté

Cause probable

Correction

Vibration & vitesse
moyenne ou a grande
vitesse

Roulement a aiguilles de joint de cardan usé
ou endommagé.

Balourd dii  la flexion ou a la déformation
de 'arbre de transmission.

Mauvais serrage des fixations de |"arbre de

transmission.
Douille du carter arriére de la B.V. usée.
souple en-

Roulement central ou palier

dommagé.

Dépdts du revétement protecteur de dessous
de caisse ou de boue, provoguant un balourd.

Balourd des roues.

Remplacer.

Remplacer.

Resserrer.

Remplacer.

Remplacer.

Nettoyer |'arbre de transmission.

Rééquilibre les roues et pneumatigues.

Masses d’équilibrage manguantes. Remplacer.
Cognements sur |'arbre Joint de cardan usé ou endommagé. Remplacer.
de transmission au Cannelures du moyeu coulissant et de |arbre Remplacer.
démarrage ou pendant i e
déplacement en roue . L ,

Mauvais serrage des fixations de |'arbre de Resserrer.

libre

transmission.
Mauvais serrage du montage des joints.

Roulement central ou palier souple en-

dommagé.
Fixations des demi-étriers de roulement

central mal serrées ou mangquantes.

Régler le jonc d'arrét.

Remplacer.

Remplacer ou serrer.

Bruit de frottement

Cache-poussiére sur moyeu coulissant frotte
sur carter arriére de B.V. Cache-poussiére sur
contre-bride frotte sur carter de différentiel.

Repositionner le cache-poussiére
éliminer le frottement.

pour

Hurlement ou
sifflement

Roulement central endommagé.

Remplacer.
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DIFFERENTIEL

Si la cause d'un fonctionnement
bruyant peut, éventuellement, &tre
imputéde au différentiel, il faut localiser
la cause réelle avant de procéder a des
réglages ou des remplacements de

recommandé

piéces dans le différentiel. 1l est donc
d'effectuer un
minutieux pour déterminer si le bruit
provient des pneus, du revétement de
la route, de I'é&chappement, des joints

de cardan, de |'arbre de transmission,

essai des roulements de roues, du moteur,

de la boite de vitesses ou, effective-
ment, du différentiel.

Défaut constaté

Cause probable

Correction

Bruit lorsque la
transmission est tirée,
retenue ou ne recoit
pas d'efforts de
poussée.

Manque d'huile.

Mauvais contact d'engrénement du couple
conique hypoide.

Jeu de denture incorrect du couple conique.
Couple conique grippé ou endommage.

Roulement du pignon d'attaque grippé,
endommagé ou cassé.

Roulement de différentiel grippé, endom-
magé ou cassé.

Fixations de la couronne, des plateaux
d'appui, des chapeaux de palier, etc. mal
serrées.

Compléter au niveau. Mettre en état le carter
au besoin,

Régler le contact d’engrénement ou rem-
placer le couple conique.

Régler le jeu ou remplacer le couple.
Remplacer le couple conique.

Remplacer le roulement de pignon et,
éventuellement, les autres pigces défec-
tueuses,

Remplacer le roulement et, éventuellement,
les autres piéces defectueuses.

Resserrer au couple prescrit et remplacer,
éventuellement, les piéces défectueuses,

Bruit en virage.

Satellites et planétaires grippés, endommagés
oOu cassés.

Rondelles de butée des satellites et des
planétaires grippées, endommagées ou
casseées.

Satellites trop serrés sur leur axe.

Interférence entre fourche de sortie et
coquille du différentiel (modéles avec sus-
pension arriére indépendante).

Remplacer les piéces defectueuses.

Remplacer les piéces defectueuses.

Remplacer les piéces defectueuses.

Réparer la partie causant l'interference ou
remplacer la fourche de sortie et la coguille
du différentiel.

Cognement au
démarrage ou au
passage des
vitesses.

Jeu de denture excessif:
Jeu de denture incorrect entre pignon
d’attaque et couronne ou entre plané-
taires et satellites.
Pignons ou coquille usés.
Cannelures des fourches de sortie (ou
des demi-arbres) et des planétaires usées.

Précontrainte incorrecte des roulements de
pignon.

Ecrou du pignon dattaque desserré.
Fixations de la couronne, des plateaux
d'appui, des chapeaux de palier, etc.
desserrées.

Régler le jeu de denture.

Remplacer les piéces usées.
Remplacer les piéces usées.

Régler la précontrainte.

Réparer ou remplacer.

Resserrer ou remplacer selon le cas.
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Défaut constaté

Cause probable

Correction

Différentiel grippé
ou cassé.

Huile insuffisante ou non adaptée.

Jeu de denture trop réduit.

Réglage incorrect des roulements ou des
pignos.

Service sévére imposé par des charges ex-
cessives ou une mauvaise utilisation de
I'embrayage.

Fixations mal serrées (par exemple, vis de la
couronne)

Remplacer les parties défectueuses.

Régler le jeu de denture et remplacer les
piéces défectueuses.

Remplacer les piéces défectueuses,

Remplacer les piéces défectueuses.

Remplacer les piéces défectueuses.

Fuites d'huile.

Joint & lévres avant usé, endommagé ou
incorrectement mis en place, ou bien faces
de coulissement de la contre-bride abimées
ou exagérément usées.

Joints & lévres latéraux usés, endommagés
ou incorrectement mis en place, ou bien
faces de coulissement des fourches de sortie
abimées ou exagérément usées.

Fixations des fourches de sortie, des pla-
teaux d'appui, du carter, etc. mal serrées.

Joint d’assemblage ou joint torique défec-
tueux,

Bouchon de remplissage ou de vidange mal
serré,

Reniflard obstrué ou endommagé.

Remplacer le joint défectueux. Rectifier la
contre-bride par toilage ou la remplacer si
nécessaire.

Corriger comme ci-dessus.

Serrer au couple prescrit.
Remplacer les piéces défectueuses.
Resserrer le bouchon,

Réparer ou remplacer.
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OUTILS SPECIAUX

N© et A Page ou
No© £ R Description utiliser figure de
nom de |'outil vy
Unité: mm [Tn} sur reterence
1. | KV38100800 Ce support est utilisé avec le support pour moteur (ST05018000). | 710 (R160) Fig. PD-10
Des trous de montage pour jambe élastique et boftier de 610 (R160) Page PD-7
Sf.lppm’t f’e direction sont prévus avec des marques d'identification gravées. 810 (R160)
différentiel “D* pour le différentiel HGC110
(R180, R160) 4§ pour la jambe élastique (R180)
“G" pour le boitier de direction KC130
{R180)
> $30 (R20U)
541 (21,300
SED40
2, | STD6360001 Ce support est utilisé pour fixer le différentiel de fagon a faciliter | JC20 Fig. PD-42
son démontage ou son remontage (ST05015000). (H165B} Page PD-16
Support de 710 {H165B)
différentiel 610 (H165B)
(H185) 810 {H165B)
C110
{H165B)
B120
{H165B)
SE206
3. | ST06310000 Ce support est utilisé pour fixer le différentiel de facon a faciliter | 610 (H190) Fig. PD-67
son démontage ou son remontage {STO5015000). C110 Page PD-24
Support de {H190)
différentiel c130
(H190) (H190)
330 (H190)
620 {H190)
F20 (H190)
E20 (H190)

SE023
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N° et A Page ou
Ne fouti Description utiliser figure de
nom de l'outil B
Unité: mm (in) sur référence
4, | ST30035000 Cet outil est utilisé pour déposer et reposer le cone du roulement B210
Ensemble pour arriére du pignon d'attaque. {H1454)
extraction du cane 710 (R160,
du roulement AR H165B)
du pignon d'atta- 610 (R160,
H165B)
que
810 (R160,
rST30031000 H165B) Fig. PD-14
Extracteur c110 Fig. PD-22
Dia, ext. 80 (3,15) (H165B)
Dia. int. 50 (1,97) B120
(H165B)
SE403 620 (H180)
38 (1,50) dia.
L $T30032000 LA, Page PD-11
Embase Page PD-19
SE404
5. | ST3090S000 Comme ci-dessus. 610 (H190) Fig. PD-70
C110 (H190)
Ensemble pour
extraction du cone g;gﬂ (H190)
du roulement AR S35
du pi datta-
:epngnon atta 220
g E20
- ST30031000
Extracteur Dia. ext. 80 (3,15)
Dia, int. 50 (1,.97)
SE403
-5$T30901000 Page PD-25
Embase Page PD-28

45 (1,77) dia.

-

80 (3,15) dia.

35,2 (1,386) dia.
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No A Page ou
Ne o1 Description utiliser figure de
nom de |"outil s
Unité: mm (in) sur référence
6. | Broche pour Utilisés pour reposer les cuvettes des roulements du pignon {Avant) Page PD-9
cuvette de roule- d’attague. 710 Page PD-18
Z 610
m .
I:riarl'c de pignon 810 (R160, Page PD-27
attaque H165B)
ST30611000 § s e
350(13,78) ———— = =
Barre = = ‘\' C130 (R180)
o, 7 % B120
= — o1 61,50(2,421) dia.
ST30701000 = :@’ : 620
o = (Arrigra)
Chasse B210
ST30611000 (Avant} Page PD-9
619 Page PD-18
Barre Ci110 (H190) 2
c130 (H1g0) | "age PD-27
ST30613000 $30
Chasse 330
e F20
350 (13,78) 8 8 E20
2 &= C340
rT———— 2 2 72283 dia. | 10
T ae {Arriére}
S - B 710
610
810
C110 (H165B)
B120
620
ST30611000 (Arrigre) Page PD-12
B C110 (R180,
Bive H190)
C130
ST30621000 230
Chasse F20
&2 o d ESD
- 350 (13,78) = = {Latéral)
X 4 710 (R160)
g 9 79 (3,11) dia, | 610 (R160)
a 8 ; 810 (R160)
GC110 (R180)
KC130 (R180)
7. | ‘5T30650001 Utilisé pendant la dépose du roulement avant de centrage. Aprés 710 {R160} Page PD-7
extraction du pignon d'attaque, introduire cet outil depuis 610 (R160)
Broche pour Iarriére du carter et 'appliquer sur le cone du roulement avant ig’c'[ﬂ:]ﬁo'
roulement de puis chasser ce cone, I"entretoise du roulement de centrage et le (R160)
centrage roulement de centrage. KC130 (R160)

r— 430 (16,93)
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Arriére

Ne A Page ou
No et Dasciioti " .
nom de Ioutil escription utiliser | figure de
Unité: mm (in) sur référence
8. | ST30720000 Utilisé pour chasser le joint 3 lévres avant sans I"endommager. 710 (R160) Page PD-11
610 (R160) Page PD-15
Broche pour joint 810 (R160)
a lévres avant du HGC110 (R180)
carter du KC130 (R180)
différentiel \
0
&
: o
77 (3,03) dia. \(\
55,5 (2,185) dia.
9. | §T33400001 Utilisé pour emmancher le joint 4 lévres avant. B210 (H145A) | Page PD-20
710 (H165B) Pagg PD-23
Broche pour joint 610 (H165B, Page PD-28
& lévres avant H190)
810 (H1658, | Page PD-31
H180)
C110 (H165RB)
B120
47 (1,85) dia,
60 (2,36) dia.
SE410
10. | ST31215000 Utilisé pour régler la distancl conigue. 710 (R160) Fig. PD-17
610 (R160) Fig. PD-20
Ensemble pour 53[1,973 810 (R160) 9
réglage du 12,7 (0,500) '
pignon d'attaque

-ST31211000
Calibre de 155:(6:10)
profondeur

30 (1,18) dia.

FST31212000 Page PD-9
Arbre de ) Page PD-10
réglage

373,5 (14,70)

-ST31213000 )\
Dispositif de 155 (6,10)
blocage

34 (1,34) dia. J

L5T31214000 157 (6,18)

Manchon
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5 A Page ou
N© bl - Description utiliser figure de
nom:de Foutl Unité: mm {in) sur référence
11. | 5T31145000 Utilisé pour régler la profondeur du pignon d'attaque, ou distance | 710 (H165E)
conigue. 610 (H165B)
Ensemble pour 810 (H1658)
régler la distance C110 (H165B)
conique {H165} B120 (H165B)
-ST31410000 142 (5,59 Fig. PD-50
Fig. PD-B1
Calibre de ig
profondeur
136 (5,35)
SE210
~-5T31942000 Page PD-19
Arbre de
réglage
30 (1,18) dia.
35,45 (1,3957)
SE203
12. | ST3194S000 Utilisé pour régler la profondeur du pignon d'attaque. 610 (H190) Fig. PD-75
810 (H190)
Ensemble pour C110 (H190)
régler la distance €130 (H190)
conique (H120) 330
620
~ST31942000 F20 (H190)
E20 (H190)}
Arbre de
réglage
~5T31941000
Calibre de SE209
profondeur
Page PD-27
N 142(5,59)
136 (5,35)
SE210
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A Page ou
N9 et G - ;
Ne 3 e i Description utiliser figure de
1 nom de 'outil s
Unité: mim {in} sur référence
13. | ST31275000 Utilisé pour mesurer la précontrainte des roulements du pignon B210 Fig. PD-18
’ 710 H 4
Jauge de précon- d’attaque. e ng. PD 5;
trainte 10 Fig. PD-7
c110 Page PD-2
-GG91030000 c130 Page PD-20
Clé dynamomé- Eﬁzﬂ) 330 Page PD-28
s S30
L L B120
620
~HT62940000 @ ;s i £20
1/4” ng x 3/8"
Douille e E20
C240
LHT62900000 T40
4 38" x1/27 140
Houifle 80 (C216)
780
SE415
14. | ST31530000 Utilisé pour bloquer la contre-bride pendant le serrage ou le B210T Fig. PD-4
L. desserrage de |"écrou du pignon d'attague. 710 Fig. PD-13
Clé de maintien 610 Fig. PD-39
de la bride du 211‘1]0 Fig. PD-44
pignon d'attaque c1320 Fig. PD-69
330 Fig. PD-90
530 Page PD-3
B120
20 Page PD-4
F20 Page PD-7
E20 Page PD-14
Page PD-17
54(2,13) Page PD-25
Page PD-31
SE416
15. | S$T32501000 Utilisé en combinaison avec le maftre-calibre pour mesurer la B210 Fig. PD-26
différence de largeur des roulements de différentiel par rapport 710 Fig. PD-55
Bloc la cote standard. 610 Fig. PD-72
s Page PD-11
c110 g€
c130 Page PD-20
330 Page PD-29
. S30
70 (2,76) dia. B120
620
F20
(H190 *2)
E20
84,5 (3,327) (H190 *2)

(C h
\_/J

SE417
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No A Page ou
et - 22 )
Ne i Description utiliser figure de
nom de |"ouitl Sds
. Unité: mm {in) ARt taférencs
16. | KV38101900 710 (R160) Fig. PD-26
610 (R160) Fig. PD-79
I;."Ia;tnre—calibre 810}:?;:'0. Page PD-11
k22 i Page PD-29
i 20 (0,79) dia. C110 (R180,
{0,79 in) il
C130 (R180,
H190)
20(0,79) 330 (H190}
520 (H190}
F20 (H190}
E20 (H190}
17. | ST33741000 Jc2o (H166B) | Fig. PD-bb
710 (H165RB) Page PD-20
Maftre-calibre 610 (H165B)
de 18,6 mm 810 (H165EB}
: C110 (H166B}
(0,728 .in) 20 (0,79) dia. B120 (H165B}
18,5 (0,728)
SE418
18. | ST33055001 Utilisé pour extraire les roulements latéraux du différentiel. B210 {H145A) | Fig. PD-15
710 (H165B) Fig. PD-47
Ensemble pour 610 (H165B) FIQ. PD-58
extraction des 810 (H165B)
roulements de (B;:;g ii:g‘:g‘:
différentiel
FST33051001
Extracteur
SE420
-ST33052000 Page PD-8
Grain d’appui Page PD-17
Page PD-21
22 (0,87) dia.
28 (1,10} dia.
SE421
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No A Page ou
Ne & Description utiliser figure de
nom de |"outil g
Unité: mm (in) sur référence
19. | ST33065001 Utilisé pour extraire les roulements latéraux du différentiel. 710 (R160) Fig. PD-15
Ensemble pour 610 (R160, Fig. PD-28
: HAR0) Fig. PD-72
extraction des 810 (R160, i
roulements de H190) Fig. PD-82
différentiel HGc110 (R1go)| Page PD-8
. C110 {H190) Page PD-12
-5T33051001 28,5(1,122) dia. C130(R180, | page PD-25
Riga) Page PD-29
Extracteur 530 (R200} g
&:ﬂ 620 (H190}
-ST33061000 L F20 (H1890)
i E20 {H180)
Grain d’appui 38 (1,50) dia.
20. | ST33230000 Utilisé pour remettre en place les roulements de différentiel sans 710 (R180) Fig. PD-28
les endommager. 610 (R160, Fig. PD-82
Broche pour H190) Page PD-12
repose des 10 mton, Page PD-29
roulements de & 1';1 {?ﬂau
ifférents 28,5 (1,122) dia. !
différentiel = } dia H190)
C130 (R180,
H190}
330 (H190)
] 620 (H190)
L F20 (H190)
E20 (H190)
21. | KV38102100 Utilisé pour remettre en place les roulements de différentiel. 4710 (H165B) Fig. PD-58
610 {H1658B, Page PD-21
Broche pour 36 (1,42) dia. H190 *1)
810 (H1B5E,
*e"“]’se dgs 5 24,5 (0,965) dia. £1150)
r?u :amei’?ts e C110 (H166B}
différentiel B120
620
43 (1,69) dia.
SE217
22. | 8733270000 Utilisé pour emmancher les joints 3 |évres. Cet outil élimine tout 710 (R160) Page PD-11
risque d’endommager le joint. 610 (R180) Page PD-14
Broche pour 810 (R160) Page PD-17
repose des joints HG:H ;igm
R : R
4 léwres latéraux KC130 [R1E0)

du différentiel

30(1,18)

(2,44) dia.
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N° et A Page ou
N© i) g Description utiliser figure de
nom de |'outil sfa
Unité: mm {]—"] Sur rererence
23. | 5T332%00 Cet outil sert & extraire le joint a lévres du carter du différentiel et | 710 (R160) Fig. PD-12
permet de déposer les cuvettes des roulements de différentiel sans | 610 (R180) Page PD-7
Extracteur pour les endommager. 810 (R160) Page PD-14
cuvette de roule- ) HGC110
e it (R180)
et 'Ide diffe /] KC130 (R180)
rantia O 530 (R200)
140 (5,51)
< M
160 (6,30)
24, | §T33710000 Utilisé pour supporter la tige de l'extracteur pendant la dépose des | 710 (R160) Fig. PD-11
plateaux d'appui des roulements de différentiel. 610 (R160) Page PD-7
Support pour 210 (R160)
dépose des HG?‘ "gm
- : R1
plategusceiapput KC130 (R180)
y 530 (R200)
24 (0,94) dia. 30(1,18) dia.
89 (3,50)
25, | ST33720000 Outil utilisé pour reposer les plateaux d'appui sur le différentiel. 710 (R160) Fig. PD-29
Il permet de préserver |'intégrité des joints toriques et facilite 610 (R160) Page PD-12
Boulons de gui- I‘onérati 810 (R160)
pération.
dage des plateaux HGC110
. - (R180)
d"appui W KC130 (R180)
ﬂ' 80,31) dis.
\— 401,57
26. | KV31100300 Utilisé pour chasser la goupille d'arrét de I'axe porte-satellites. 710 Fig. PD-48
) 610 Fig. PD-73
Jet plein 211(1}0 Page PD-8
c130 Page PD-17
330 Page PD-25
530
4 2 B120
(0,16) dia 95 (3,74) &20
\? >/ F20
E20
\/ w3 (A0) C340
140

SEOS8
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Type de différentiel

R160 H1658 H190
Nom et n? de |"outil
1. Support de différentiel
KV38100800 X
ST06360001 X
ST06310000 X
2, Ensemble pour extraction du céne du roulement
arriére du pignon d'attaque
ST3003S000 X X
S5T30905000 X
3 Broche pour cuvette de roulement de pignon
d’attaque
[ST3UE1 1000 X X X
ST30701000 (avant) {avant) {avant)
[51'3061 1000 X X X
ST30613000 {arriére) (arriére) {arriére)
[STSUB‘i 1000 X
S$T30621000 {latéral)
4, Broche pour roulement de centrage
ST30650001 X
5. Broche pour joint a lévres avant du carter de
différentiel )
ST30720000 X
S§T33400001 X X
6. Ensemble pour réglage du pignon d'attague
ST31215000 X
ST31143000 X
ST31945000 X
F Jauge de précontrainte
S§T31275000 X X X
8. Clé de maintien de la bride du pignon d'attaque
ST31530000 X X X
9. Bloc
$§T32501000 X X X
10. Maftre-calibre
KV38101900 X X
ST33741000 X
11. Ensemble pour extraction des roulements de
différentiel
ST33055001 X
ST3306S001 X X
12. Broche pour repose des roulements de différentiel
ST33230000 X X
Kv38102100 X
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Type de différentiel

R160 H165B H190
Nom et n0 de |outil
13. Broche pour repose des joints 4 lévres latéraux du
différentiel
S§T33270000 X
14, Extracteur pour cuvette de roulement de
différentiel
ST33290001 X
15. Support pour dépose des plateaux d'appui
ST33710000 X
16. Boulons de guidage des plateaux d’appui
ST33720000 X
17. Jet plein
KV31100300 X X X

PD-50



