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DESCRIPTION
Lex organas de trensmission, com-
prenani  fondamentalzment  'embea-

yage, la bofie de wvitesses et le pont
BvANt, sont regroupds en un ensemble
CoEmact, monoblos La partee pring-
pale de la sonstruction est constitude
par quatre grandes unités: couvercle
chid entrés, carter o 'embrayage, carter
Bofte-podit et couvarche odié sortie.
Las surfaces de contect de ces ale

Famschelle di 1 - 2éme

Fmeris sant munles de |alnm de papler
caoutchound [pas de produits lguides
de joint] pour améliorer la qualité de
I"Etanchiita.

La puissarce du rmoteur est trans
milse au pont avant par 'intermddiaire
de 'embrayege, deé "ememble riosp-
tewr dentrée et de la boite de vitesses.
Le pont avant, ditectement accouplé a
la boite de yitesses, est neorpord dang

-2

bk carter boitepont, Du fait de catte
parsGtdristiqus, cos daux unités sont
gravseas par la mEme huile,

La eauronne utilisée dans le pont
avant est un pignon 3 denturs hall-
eokdale avant la méme sxécution gus
enlle utilisée dane la boite de vitesses
ot m'exige pas de oraglage pour e
contact des pRnsns

Fowarchette de mansdse areibe:
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Couwnrcie odnd cnirde
Carer o' embiayags
Cartér boite-pant
Couvercie cétd sormic
Couvarcie Bférigur

() Fraplacements des vis détanche| o

RoiE dertds auxilinine

Pignon risepteur d'enirde

Pignam intarenddinig o entrde
Fignon récapbeur " primaEre
Arbre primalme

Eeroy o Hlocage

Pignan da 3bme

Fignon o 2dmas

Pignan ghe Tine

Pignan da marcha wrridm

At secondaire

Aondelle g butda

Houtament & siguilies

Train dangrensces intermédigires
Arbra Evignmddiains

Pignan de rapwvai @e marche sridro
Artro de reavsl de marche aimidne

TAB2D

Fig. TM-T Ve delatde de (s boite FARFS0S

TM-3
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DEPOSE ET REPOSE

DEPOSE

1. Déposer lp groupe moto-propal-
seur en un Blog. S oreporter 4 la
section ERL

2, Déposer les six vis et le support
e Swation de Mensemble bofee-pont
au motelr pula sfparer 1'un de autre,

Aomargue: L'emsemble  embrayage
compeenant couvercle d'emhbrayage,
dizque, plateau de poussée ot dia
phragme reste as50cid au mobeur.

REPOSE

Procédar en ordre inverse des opera
thone de dépose.

Femargques:

4. Lors cdu sarrage de eoes vis, les wis
inférieures de chagua citd doivent
Etre serrdes avant serrage das quatre
natres.

h, i le disgue dembrayags a did
diposé, il dewea Stre rd-alignd. 5e
reportor 4 cet effet 3 lasection CL.

Couple de ssrrage:
Wis de fixation de ba bolte-pont:
31 844.7 mkg
[22 4 30 fr-ib)

DEMONTAGE

COUVERCLE COTE ENTREE

Femargue: Las carters sont an allkags
d'afuminium. Prendrs soin de ne

pas les endo mmsagar.,

1.  Déyister e bouchon de vidange et
vidanger solpneusement 'huile de la
bafte. Piacer la bofie-pont sur la sup-
port spacial pour  boflte-pont
KwI2i00s00,

Bowehon de vidange
it
Fig TM-2 Soime-0ont sur sugeert
spacial

2. Divisser los vis de fization du
logement e paller et déposer b looe-
ment de paller 21 le pignon rdcopteur
d'arirfe assembalio.

Remargue: Les vis de fixation &tant
de doux Types, noter leur longueur
pour [a repose.

Fig. ThI-3 Ddpoze du fogement da
oalier

3. Défaire bz wis de fixation du

coiwancle dontrée of diposer e cou-

vercle en la frappant 8 patits eoups
ave: un maillat tendra.

Remargue; Les wis d'étanchéite doi-
vent Gtre enduites sur lzurs filets de
résine dure pour empicher Ins fuites
d'huile de graissage de la boite.
Elles ne doivent pas itre routilisdes.
Elles s¢ distinguent dez siibriss par
un ereduit blane sur leurs filets

4, Diposer b couwcercle infdriger du
carter bofte-pont Engrencr los pignans
da marche arrifire et de premidre [ou
de deuxidma) en méEme tomps. Divis
ser éorow du pigeon réceptour d'arbre
primaire a1 dEppn:r le pignon recap-
teur d'arbre primaira,

™4

TG

Fig, TH-d Depote dy piprnon da
récegtenr o anbre

rimaire

8. Ddposer la pignon intermidiaire
d'entrie au moyen de Vextrecieur &
miasse coul lssante

6 Diposer les vis¢Bi,(RD), (D et
B et Ie carter d’embrayage.

THMTIE

Fag. TM-5 Dﬁ:ﬂmﬂdﬂrw
d“embrayage

7. Extraire i la presse bes roulernents
du pignon recepteur d'entrde et du
pignon intermediaire dentrde, Extraire
i la presse ke roulement & billes du
pignon récepteur d'arbee primaire en
utilisant be couvercle de roulement
COMMa SUppoert,

Remargue: Prendre grand sein de ne
pae faire tomber de pigces durant le
travail 4 la prasse.

THE1T

Fig TG Ddpose du roofemaat du
- pgmovy rdcepfour o arirg
Orinaira
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PONT AVANT

1. Daposar les éorous de fixation dis
plateaux o' acooup! ement lapérauy (un
te chague cord] s différentiel au
moyen de la clef spéciale powr pla-
teaux daccouplement lotéraux de dif-
ferentiol ST32400000 puis dépaser les
plateaux d"accouplement.

Remarquea: 55 les plateonx ne peuvent
pas etre facilement sépards, M'emploi
d'un extractour g5t conseillé.

Fig. TM-7 Dépase dey platesus

daccouplement du

eiifférerinal

2 Retirer les v de fixation du

couvercle de sortle et dépocer la cou-

varcla.

3 Déposer la prise de mouvemant

du compteur. Le boitier de diffirentiel
peut abors étre sorti d'un bloc.

Fig. T8 Ddpose du baltier oe

oifférentiol

£ Extroire les roulements [atéraus

2w différentiel o moyen de |"extrac

= adeial pour roulaments latéraa
Je différentiel STIZ0T0000,

TRI131

Fig. TM-9 Didpose &fun roulernent
lateval o différential

5 Placar la couronne dans un dtau
muni de maordaches tendres et retires
les vis de montage de la couronne.

Fa132

Fig, TH-10 Dépose de Iz couronmg

6. Déposar le boitier de diHérentiel.
Fatirer 'axe des satellitas puis daposar
les planétalres et les sotellites.

BOITE DE VITESSES

Romargue: Meswrer [ jag entre danta
sur chaque pignon durant le dé-
montage. Voir page TM-8 "Inspec-
tion”, avant de commencer le dd-
maontage.

1. Déposer le couverche cote entrée
ot la pont avant Se reportar ci-avant.
2, Ddposer les bouchons des méoy
nigmes e verrouillage des vitessas puis
ecctraire lae ressorts et billes de vee
rouillaga,

Fig. TM-17 Dépoue des bovchans
des m ; dl=

vrrouilags

3. Chassar le goupille Mécanindus de
la fourchette au moyen du mandrin
spécial pour goupille diaxe de four-
chette STZ23540000. Extraire 'axe ot
déposar fe fourchette.

TG

Remarque: La goupille Mécanindus
sur b fourchette de T1ere-2éme peut
atre chasséa & travers 'orifice de
vizite du carter boite-pont. 58 rap-
paler que cat arifice est obrurg,

Thaax

Fig THI-12 Dépose du bouchon

4. Dépoger les vis DD et (DD et
ratirer la fourchette de marche arrigre
el son support, Diposer les wisCD3 at
les deux #Scrous R et retiver la
cuyette de retenue da roulemaent.

TR 25

Fig. TM-12 Dpore die Tz fourchet te
oe marcha arridre, da 2060

support et oe fa cuvelte

ratenug de rawlemertt

8, Dépeser le pignon et Forbre de
renvod de marche arriére,

s

A
Fig. TEE-184 Dépdage du pigras &0 0
{arbre do remee S8

rrarche
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4. Extrafre 'arfre intermédizire au
moven du guide spécial pour arbre
intermddiaire ST23100000,

Remangues;

8. Le roulempnt & aiguilles de Farhre
imtermiédiaire n'a pas de cuwvetts, Be
pas faisser le roulement s"aparpillar
lors de la dépose de larbra inter-
migdiaire.

b. Un resort et une relenue pour train
d'engranages intermadiaires sorti-
romt en méme temps quée Pacbre
intermidiaire, Prendre soin de ne
pas les perdre.

TRIE4T

Flg. T-18 Depose o Vartre
intermdaiaie

7. Déposer evsemble arbre sacon-
darre et "arbra  primaire du carter
boflte-pont, par le edrd sortie,

Tri1EE

Fig. TM1E Ddpoze da Narbra
FACOROEIne Sisembile o
ae Farbre primaire

8. Fixer solidement Carbes s
condaire dans un étau muni de mor-
diathes tendres et dépaser '&erou de
biocape de "arbee secondaine,

Femargues:

@, L'écrou da blocsge ost maté. Sup-
primer le matage avant de le des-
sarrar,

b Aprés dipose de |"arbre, nettoyer sa
partie filetée jusgud &liminatbon
totale des copeaux. L'écrow de
blocage doit étre mis aw rehut et
non rértilisg.

o -~

.
==

T3

Fig. TA-17 Dépose de Mécrou de
Infpcage de Farbire secondaine

8, [uiposer le synchroniseur da 3éma
et 4éme, |e pignon de 38me, la dowlibe,
Fentretaize, le pignon de 28ma, la
doullle, e synchromlzeur de Tére of
2eEme, e pignon de Téte et |a dowilla,
dams cet ondre, de arbre secondaira.
100 Extraire & la presse le roulement
o arbre secondairs.

Rermargue: Veiller & ne faire tomber
aucune pidce durant be travarl & la
pretse.

INSPECTION

Mettoyer soignewsemnent Touwles |as
pidcer dens du solvant ot les <echer &
I"air eomprimé, Recharchar sur chague
pigce, los signes o usura, de détériora-
tion ou autras dafauts,

COUVERCLE COTE ENTREE,
CARTER D'EMBRAYAGE,
CARTER BOITE-PONT ET
COUVERCLE COTE SORTIE

1. ‘Reparer ou remplacer oures les
piaces dont les surfaces de contact
0NT piguéess, présentent des bavures
ol autres défauts.

2. Ewaminer las joints ot voir s'ls
sont endommagss ou pedsantent des
défauis de pomtionnement. Remplacer
i nBCEEAire,

V-6

ROULEMENTS

1. Soignausement nettoyer e dé-
barrasser de ses  impuretds  chague
roulement,

2. Nérifier gue les roulsments &
billes: touwmant libwement ef guiils ne
wnt pas fendus, piguss ol usts, |nspee
ter egalament les pistes axtériaures at
intériaures et las billez ot volr &l glles
pe présentent posooe fraces de glisse.
ment. Remplacer si 'un des défauts
chdessus eit constate,

3. FRamplacer le roulemant & aiguil-
Pes 5"i est ust ou endommag.

PIGMONS ET ARBRES

Remargue: Mesurer e joe entre dents
sur chague engrenage durant le dé-
moniage.

1. Mesurer f2 jew entre dents sur
chague angrenage. 5§ un pignon est wsd
au-deld da lz limite d'utilisetion, rem-
placer 4 la fois e pignon menant at b
pignom e,

Jeu entre dents normal

Frnans de zrbre

primaire, pignons 0,03 &

da 1ére, 2&ma, | 0,13
J&me, pighon de [ 12 3
ranvoi de marche 20,0051 in}

EfTIEre, Couronng

Remargua: Mesorer be jou latéral des
plgnons durant le démontapgs,

Z, Mesurer ke jeu latérsl des planons,
i la limite d'wtilisation spécifiée st
dépassde, remplacer 12 piéoe wida,
Jats lateral normali
024023 mm
{O0FE 40,0118 in)

Fig, TM-T8 Mesure du feu lsteral
s PRGOS
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3 Voir si les pignons sont usés,
endommagis ou fendus. Remplaces
tout pignoen défectusus.

4,  Examingr les arbres ot voir s les
canmelures  dont fendues ou usbes.
Remplacar tout arbre défectueux.

BAGUES DE
SYNCHRONISATION

1. Inspecter les bagues de synchro-
fisation ot racherchar touts frace
d'usure, de piguee, dé Tante ou do
détérioration. 5i wn des défauts of-
dessus est constaté, ramplacer,

2. Mlesiirer I"Beart entre le bord de Ia
bague da synchronisation et le cbne de
fricticn, comme illusteé gi-dessous,
L'écart normal est de 1,2 mm [0,0472
inl, il est infériaur & 0,5 mm (0,0197
inl, rempacer la bague de synchronisa
tian,

T 136

Fig, TM-I3 Ecart entre bague de
spnchromiEzation &t edne
e friction

JOINTS A LEVRE

Remplacer s la |&wre est griffde,
replide oo déchirde cu si |2 joint n's
plus de ressort.

REMONTAGE

Préalablement au remontage, net-
IOVET SOMROUSERENt Toutes les pitoos,

Remargue: S'asurer que chagque joint
de papier est sec, Me pas utiliser de
produit détanchdité figuide sur les
surfaces de contact des carters et
des cowvercles,

BOITE DE VITESSES

1.  Monter Farbire primeire assembld
et Farbre secondaire assemblé dans ka
boite de wvitesse: et fixer comme il s
doit les fourchettes ot axes de four-
chatte, Se reporter & la partie con-
cernant le remontage de Femsembla
arbre secondairs et pignans,

Remargues:

8. Lorz du remantage des axes de
fourehette dans |3 bofte, 1'aisurer
que chague plongeur de verrouillags
&gt eorrectement positionné.

b, Aprés ramontage d'un axe <o four
chette dans |z bofte, Naxe doit étre
en  position  point mort.  Sinon,
I"autre axe ne pourrs pas dtre intro-
duit dans le cartar.

2. Metire en place le guide spécial
ST23100000 pour arbre intermédialre
dans  ['ensemble engrenages  inter
madfizgires et monter dans ls carper.
Introduire 'srbre intermédiaire dars
Perdembla  engrenages intenmeddialres
at chaszzer 'ourll soeiclal,

Se reftrer 4 la partie concernant

Fassemblage du  train  dengremages
mtermadizices, Vair figure TH-27,
3. Monter le pignon de renvoi de
marcha arrigra assamblé, |2 cuvette da
rodlerment, ta Fourchette e marche
arridra at le support de fourchette,

Couples de serrage:
Wiz de fixotion de cuvetie ge
roulemniant:
1,64 2.2 mkp
(123 16 ft-la)
Wiz da fixation de support de
fourchatie da marcha arriére:
16222 mkg
112 418 f1-1b)

4. Serrer "écrou de montage e
I"arbre da renwoi de marcha arrigre puis
replacer la Bilbe @1 lo ressact de der
rowiflaga.
Couples da serrage:
Ecrou de montags d'arbre de
rervni de maréhe arrigre
|dewx fcrous):
103 12 mkg
(72387 fr-ih)
Bouchons des dispasitifs da
verrouillage:
1,181,6mkg
(8412 fr-lb)

™7

5. Reposer le déflecteur d baile atd-
ral du différentie]l en pressant & I"sids
du rmandrin :.:pl:'rl;iak por dizflpctour

d"huile latéral de différantiel

ST 33400000,

Remarque: Enduire de graisse la Mg
du daflecteur d'huila.

R R E]

Fig. TM-20 Repose 3 pression oy
et o hiie

B. Remettre en place arsemble
pont avant at reposer e couvercle chig
wortie, Se reporer & la partle con-
cernant e remontage du pant auant,

Remargua: Pour prévenir las fuites
dhwile, appliguer une couche de
rasine sur Ios vis d’étancheité spéci-
fides.

Couwplas de serrage:
Wiz de fixation du pont svant
sur la couwercle obté sortie:
Wi gl arancheitd ]
1.8 & 2,5 mky
(13518 i)
[Autrash;
1.6 8 2,2 mkg
{12 4 18 fi-1b)

7.  Reposer l2s plateawn: daccoumla:
ment latéraux duo différentlel. Appl-
quer un anduit da seellament sur las
partles filetdes. Au moyen de la clat
spaciale STIX00000 pour plateals
daceouplemeant de différendiel, serrer
les dorous de figation des platesux au
couple prescric

Couple da serrage:
Eerous des plateaux
d'accouplemant:

125 14 mky
{87 3 107 f=lo)
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TaA1 18

'\.,-h o
Fig. TM-21 Ropose d'un plateay
o aceoirplament fatdral de
aiifdrentiof
2. Repaser le cartar d'embrnvage sur
le carter de boite

Rermarques;

a. Endulre de résine les wiz o"étan
cheite splelfléea.

b. 5 le peveterment de résine se dé
tache dee filats d'une vis, celle-ci ne
doit pas étre réutiliséa,

Couples de serraga!
Wiz de fixation du earmer d'em-
braysge sur le carter de bolle:
Wiz d'dtanchEitd]:
1.8 5 2.6 mkg
(13 & 1800}
[Autraz):
168 22 mkyg
(122 16 fi-lb)
9, Enfonour bgdrement e pignon

intesenidisive dantrée dans le oarior
d'ambrayege avec un mailler de baois,

Remarque: Veiller & bien replacer le
pignon Intermédiaite d'endrée avee
la face recévant la rous dentie
auxiligire tournée wers le couvercle
eotd antrde.

10, Femonter lo pignom récapieur
drarbre pwimaltre et placer la ol
dentde auxiliaise du  pignon dnber-
médiaire d'entria dans s posTtion cor-
vecte en introduisant ume e dans e
trou du plgnon intermédiaing dentrde,
i travers ke frou dans la rous contée
auxiliaire,

b 5{019Td
(6,057 d
|

]
ERLURR AT

i)
d

Eniredois=

Howe dentés auxalinine
Arriag § rdeart

Fignon inermdciiaire dientrie

N

Unité: mm {in}

£ g B —

Fip TM-22 Repose oy pignog
récerteur o arbre primaine

11. HAemonter le pignon récaptew
drarbee primaire. Replacer dars |"ordra
la rondelie de butés, la rondelle de
blocage et I"écrou do fiation de
Varbre primaire. Sermgr Uecred au cou-
ple spéeiftd puic replier lo rondelle de
bilosage,

RAermargues:

a. Veiller 3 bien reposer ["écrou de
I"arbre primalre avee 1o chanfrein du
cote de la rondellz de hlocage.

b, Pour serrer ['écrou de 1"arbre pre-
mpire, pngrenar dedx pignons pour
boguer la rotation de "arbre pri-
maire. Ergrener s marche arridre gt
Ia Tére, ou la 28me.

Couple dea serrage:
Ecrou de lixation de i"arbra
primaire;
6 & B mig (43 3 53 Tl

1MiqE

Fig. TM-23 Serrage de 'écrow de
Fiaation os Fartee primalee

TM8

12, Aeposar le couwvercle cOte entrée
gur le carter d'embray age.

Counles de serraga:
Wie do fixation du couvarcle
cale pnirge:
{Wis d'étanchéind]:
1,84 25 mkg
(13 518 fr-lb)
[Autresh:
164 2.2 mkg
{12 & 16 ft-Ib)

13. Reposer [ensemble pignon ré
copreur o'entréa,

Remargue: Emmancher & foron les
rotbemants & billes sur le pignon
racepteur d'entrée aveo ¢ mandrin
STIT7H0000.

=

ST3T5000{)

Thild?

.F-'l'gr. TaL-2g rﬂunwﬁmm
rosifarmeees & Siffes sur

fe pigriov rdcesteur et

14, Momnter 'ensemble logement di
palier et lg pignon ricepieur &entrisa,
15, Heposar lo priss de modsament
o comprlewr &1 e couvercle inférjaur,

Cotgles de serrage:
Wis de fixation de iz prise da
mouvement du compieur:
0,65 & 0,85 rlsg
(5 &8 -1}
Wis e fixatbon du covvercle
infériaur:
0,65 3 0,85 mkg
16 & 6 -1k}

ENSEMBLE ARBRE
SECONDAIRE ET PIGNONS

Remarque: Grabszer o swrface soulis-
sante das douilles avec de Vhoile

peour boite-pont,

1. Montar la roulement & billas sur
I'arbre secondaike, # lo prosso, et re-
placer Ja pignon de marches arreess:

Monter ensuite la douille )
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Remargue: Aligner le trou de grals-
sage de la dowille avec celui de
IFarbre.

1 Couille
2 Tronsg e qrassage
3 PFignon de marche arridre

Eig TM-25 Monlage oe fa dowiile

ThaTdE

7. Monter le plgnon de Tére,
3. Monter la bague de synchronisa-
tion at PFensemble moyeu-synchioni-
o s Marbre secondaire. Repoger
emcuite le Bague do synchranisation et
le pignen de 28me.
4.  Replacer dans Mardre Pentretolse
de "arbre secondaire, lz douille at le
pignon de 3eme.
5, Montor |3 bague de synchronisa
tion 2t Fensembale  moyeu-synchroni-
AL,
B, Fixer I"arore secondaire dans un
ttau muni de mordaches  tendres,
Seprer "dorow de blocage e arbre
sacondeire vt e mater pour bien 1"im-
mahilisar, comme indigué.
Couple e serrage:
Ecrou de blocage d'arbre
secondaire:
6,0 &80 mkg
(36 & 43 fln)

Thi143

Fig, TW-25 Melage ol o wis oe
blocags e 'arbra
sBannaiee

PIGNONNERIE
INTERMEDIAIRE

1. Irtroduire  le  guick  spécial

ST22100000 pour arbreg intermddialne
dans Ie train dengronages intermeé-
A

2 Introduire les entretoises at les
roulements 3 aiguilles des deux cdués

dir train dergrenayes. Placer ensuite ba
rondalle de butée avec son rassort sur
le guide.

HRemarques:

&, Faire attention au s=ns de montege
de la rondelle de butee.

b, Enduire de graisse les roulements 3
giguilles avant laur repass,

Hondelia de buge
Entreioise
Roulamant & gguilles
Trasn dargranages intermédiaing
Entrotol=s
Rowement o dguilles
Rondelle de buréas
Arsorg

Guids gpicial

HT23 00000

L= R=Hi e | - R R ]

TRIMaT

Fig. TH-27 Remantage du trafn d'ongrenages Intermedialros

PONT AVANT

1. Mostér le roulement latesal du
différantiel dans le boftier de différen-
tiel au moven d'ung presse et du
mandrin  spécial STIF00000 pour
roulements lateraus de différential,

ST 3300

THI13E

Fig. TM-28 Montage d 1a prossa dy
roefevrnant flafdral dans fp
bolitiar de oiffdrentinl

2. Dispeser b boitier de ditierentiel
pour ly réglage du jeu latéral de plane-
1aire, comme indigud ci-dessous. En
utitisant ke rondeltes de butde. dis-
ponibles, régler le jeu latéral & meins
de 0,2 mm (0,008 ink.

Remargues:
a. Vérfier gue le planétaire tourne

TG

librement aprés. avoir nmnéd;': U
réglage de son jew latéral.

b. Ce riglage doit éire fait pour les
deux planétaires.

TS

Flg, TH-29 Mesure du fow fridral
s plandrafies

Rondelies de réglag: polr plandtaires

e Epatsseur mm {in)
1 0.7 {0,028)
2 0,8 |0,031)
3 0% (0,035)
4 : 1.0 (0,039
) | 1,1 (0,033}
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3. Reposer s courcnng sur e Boitier
de dif férentiel, Flxer la couronne dans
un &tau mund de mordaches tandres ot
smrrar les wiz de montage aprés Bvoir
appliqud un cnduit de scellemant.

Couple da secrapga:
Wiz de figation de |2 courcmne:

6.0 & 7.0 mkg
(43 451 fr-lb}

4. Mesurer la distance H entre roule
rnents Indiouda 3 la ligute ci-dessous a3
choisir fa cale d'épaisseur JpRroprise.
Se raporter au tableay ci-dessous.

TrBaR

Fig. TM-30 Distarmce entre roile-
et fEtdraux

Cale d'paizsaur disponibles mm (ind

Cote H Epaisseurs
119,83 120,1 _
14,720 4 4,728) il
N9821198 | oo 5 o078)

(4,717 54,720)

1MEE:119.8
(a4, M08 E 2310

o —

03 {00118

COMMANDE DES VITESSES

BESCRIPTION . i sebaasas

DEPCSE
INSPECTION

DESCRIPTION

Lz timonere oe commande des
vitessas est du type & levinr éloigné au
plancher. Elle comprend essentislle
ment un levier de commande & main,

Mouvements do arhae
d'actiomnement

(Bur chité de la bolte
il wilisscap

THIEAR

TABLE DES MATIERES

ThA-110 REPOSE .ivnie-
......... -1 REGLAGE .....
Th-11

une tringlerie reliant ce levier & la
boite de vitesses of un énsernizle jambe
di Torce supportant la tringlerie entre
Iz tipe de commande at la boite de

TH-10

Mesavimirids de 1a
tige de oenmande

"J’E"‘H'“t = Déplacement
s Silection

yitesses. Le mdcanisme de sbouritd
frarchiy arrides est ineomorée dans e
manchon placs & Vextrémitd inférieurs
du levier de commands.

Schema des viteses

Manive e de déplacsment
Tige de stlection

Marivalle do sdleerion
Jamae do farce

Tige <& déplacament

Lerwir dit Gomaanda

Tige & command e couligsante
BE Farative

o N e g B3 ==

Fig. TM-3F Timanerie da commrmde
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DEPOSE

1. Déposer les 4 dcrous de Tixation
de la plague-support du levier de com-
rrenide,

2. Déposer le jonc d'arrdt fixant Iy
tige e commande ag bevier de com-
mignde, La figura TM-32 montre |"am-
placament des quatre wis ot du jone
d"arrit.

Fig. TW-32 Depose o levier e
cormmands
3. Déposer les wis (B fixant I'en-
semble jambe de force au couvercle de
la bofte de vitesses et le jonc d'arrét
(B assujettissant I"ensembie jambe de
force sur le soubassement. Voir figure
Th-332.

THIED

Fig. TM-33 Dépose oe Mensemble
Jfamibe de forea

4, Déposer les vis (B) fixant la mani-
velle de =alection au couvercle de la
Baolte de vitesses ot be crothet & regsort
(B) fixant la tige de déplacement a la
manivalle de déplacemend. Woir Tigure
Th-34,

T™151

Flg. ThE-3d Dépoge de la marivells
e sdlactfion et de {2

fige oig odiacement

B, Déposer la timonerie de com-
manda des vitesses de ls voiture.

Remargue: Toutes les tringles sont
solidement articulées au moyen de
fixations diverses, notamment ron-
delles et joncs dfarret. Veillor avec
une attention particuliére 3 reposer
ces fixations dans leur position
d'origine axacte lors du réassem-
blage des tringles.

INSPECTION

Examiner fes surfaces de contact a1
voir i elles présentent un défawt qual-
conaue  {usure, fentes, eme). Rem.
piacer toute pidce défectueuse.

REPOSE

Procéder @ la repose de la timoneris
de commande des vitesses en ordra
inverse des opdrations de dépose, en
ohsgrvant les indications suivantes:

1. Des joints toriques sont utilisés
pour les connexions entre manivelle de
déplacement ot jambe de foree et entre
levier de commande et tige ds com-
mande, Enduire les faces d'appui ever
la graisse tous usapes préconisée.

THEE]

1 Tige de coammanda

Z  Lovigr o commande

3 Jaint torigus

4 Manivrlle ge déplaeomeny
5 Jambe de foros

& Jaint tariges

Fig. TM-35 Connesions éntre lavier do
commmande ef Lige de

engmarrdle gt Sntre manile

de déplscomant of jambe

e force

7. Erduire la manivelle de sélaction
aves: lp gralsse tous usages préconisse,
aux points marqués par des fibches sur
Iz figure Th-36.

TM-11

Aanivelle de sébection

TRA153

Fig. TM-38 Points oo graizsage da la
manivelle de sffasrion

Couples de sarrage:

Wis che fixatian du suppart du levier
de comimianide:

0.8 4 1.4 mkg

{6.5 & 10 fr-Iis)
Wis de fization de la jambe de force
i la bofte de vitesses:

09214 mky

(6,54 10 f-1b)
Vis de fixation de la manivalle da
sélection & la bolte de vitesses:

0595 1,4 mkg

(6.6 4 10 fr-ib)

REGLAGE

Pour le réglaga, il est possible d'agic
uniquement sur la marivelle de sélec-
tion.

1. Plpger le levier do commands au
paint mort @t desserrer completement
I"écrau de régtage.

2, Mesurer 'Scart indtial “A™ gntre
fe couvarcle de la balte de vitesses et le
protecteur lorsque le protectewr ast
totalement poussé dans la boite o
vilesses,

3. Repositionner ensuite e protec
teur de fagon & augmenter cet dcart da
B mm (0,315 in| par rapport & Fecart
inltial A7, Placer alors le bewvier da
commande an dema,

4, Sereer les dovonss de réalage au
couple prescrit en firant la manivelle
de sdteation § Tond vers le bas,

Couple de serrape:
Ecrou de réglags de la manivells
i sHection:
1,93 25 mkg
114 4 18 fr-lb)
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8 mm (0,197 in)

i

N & @Dk =

MManivalie de sélaction
fdanivelio de dépl acoment
Tlge de sdtactica

Tige de déplacasment
Etrous de réglaon

THIES2

Fig. TM-37 Réplage de la manivelle de sélection

DONNEES ET SPECIFICATIONS POUR ATELIERS

SPECIFICATIONS GEMERALES

Type

Mommbee 08 WHBBIEE . bt ie s nb i ss sre srn'e

Type de synchronization
Type de commande

.. FaWFB0A
. |
. Warner

. A distance avec levier au

planchar

Rapparts de démultiplication

TBOE e s e e S R K b s e 4R B bt TR

i T L e A o L A R P e e e oA LM R IR 2,217

BT PP [ 1. - |

AR e 1,000

MNEFEIE BTV | o s i srepae i e Hi i PR e S s i e v i RS

P e s i e s s i - 4,087 (6115]
Rapport de 1a prize de mouvement du compleur ... . 1,143 [16N14)
Capacitg [huile} Litre [LLE, pr Imp, PEl e o csveissmmtmsss e w 2304 M.4)

JEUX DANS LA PIGNONMNERIE

Jeux entre dents
Train d'engrenages d'entrée

Pignen d'arbire primaire, pignons de 1ére,

Hime, Jame rrien {in)
Pignon de renvoi de marche arrigre,
Gouronng

Jiew latéral mormal des pignons de Iy
bofte

Ecart entre bague da synchronisation et
cone de friction

Waleur normale

Lirmite avant rempdacarment

Jau latéral des plandtaires

LEuT T T
11T T T

0,05 & 0,14 {0,0020 4 0,0055)
005 30,15 {0.0020 & 0,0089)

weneee U063 0,15 (0,0020 a 0,0062)

. DZa0,3 (00079 50,0118]

e 1,2(0,0472)
... 05 (0,0197)
0,10 & 0,20 (0,0038 & 0,0079)
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COUPLES DE SERRAGE

Boite de vitesses
Vis de Fixation de P'arcemble borte au moteur e IFEID] e smesrrmesseeeeees a1 88,1 (228 30)

Wiz de fixation de cuvette de roulement mkg (Felb] e LA 822 (12 8 16)

Wis de Fixatkon du support de fourchetin de

marche arrigre IO AT i etk i 4w o i L.6a2.2(12a16)

Ecrou de montage de 1 arbwe intermédiaine

{Ecrou double) kg {Hb] i e VGE 12T 3 ET)

Ecrou de montage de arbre primalre Kl [FEID] it - 008 8 (43 8. 58]

Ecrou de blocage de "arbre secondaire KRG ITEIDY i i enmiinitinciansssssinnisnns 528 6 (36 3 43}

Wiz de fixation du couverele Infévieur kg [FETB] e sarnnenene 0,88 & 0,85 (63 6)

Vis de fisation de la prise de mouvemnent du

COMpTEUT Bkl (FEAB) i ot ciar s e 0655 0,85.(5 & B}

Bouchans des mécanismes de verrouillage LR 0 ) PR 4y - B 0 B - B b
Carter

Wiz de Hxation du logement de palier du pignon

récepleur d'entrée sur le couvercle coté
entrie INKG (FEAE] ..o mesernrresseiepeeemmens emsanc st binans 0,65 4 0,85 [5 4 6)

Wis de fixation du couvercle coté antrde au

carter dembrayvage:
MG kg (DY i e B0 & 0,85 (5 8 €
s pribog AFE-TB] i LB 22 (1284 16)

Wiz de fixation du carter d'embiraysgs sur

Ie cartar bolte-pont
Wig ' dranchéitd kg TAB] e, LB 22,613 8 18]
Autres Fribey (FHIB) i e BA22{12.8 16)

Wiz de fixation de M'ensemble pont dvant sar fe
oouvercle cité sorthe

Wis d' Btanchaiteé mibeg (F-b) s v LB 3 2,5 013 3 18]
Surtres MG {FEIB) e icecmianms e rrsmrssecieeees LB 82,2 (13 @ 18]
Pont avant
Eerows de fixation des plateaus d'sccouplement
L1 Y o] 1 R e e AR PR 12314 (BT 5101}
Vis de fixation de la couranne 10170 WL ] ] ISR - F-ay B & -1 )
Commande des vitesses
Wis di fixation de la plague-support du eyier
de commande i) (FETB) e s, B8 81,4 (6,58 10
Wiz e fixathon de la janbe de force a 'ensemisle
boite (17 I L S PR 09414 (65a10)
Wi de fixation de la manivelle de sélection 2 la
bafte g (FEelh] i e s 0.8 8 1,4 (6,6 8 10)
Ecrous de régiage de 1z manivelle de sélection  mbg (TTBY o iises miscsiarrines 19425014 318)

TM-13
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DIAGNOSTIC DES ANOMALIES ET CORRECTION

BOITE DE VITESSES

Ancmalie

Cause probable Comection

Ceangarment des

wemneg drfbicile

Lorsque ca défaut se produit, I est nécassaire da déterminer d'abord si c'est |a bolTte da vitesses
ol le systéme de commande gui est cause de I"anomalie,

5i 3 ce défaut vient 5'sjouter |'anomalie du débrayage insuffisant, la fauie peut tenir a "absence
de retrait du plateau, || fawt alors wirifier si Vembravage assure correctement ses fonctions
d'embrayege et de débravage, S "ambrayage ast en bon érat, localiser Moriging du probléme
dans la boite de vitessas ou dans le systéme de commande.

Timoneric déréglée ou graissage insuffisant Reégler ou gralsser.
du jeint & rotuls,

La course des piéoes est incompléte du fait Vidrifier. Réparar ou remplacer les pidces

de I'usure des surfaces de contact ou de jeux usies au basoin,
encassifs.
Contact impropre entre bague de $ynchro- Remplacer fes pléces usbes,

nisation ot chne do friction ou pidces undes,

Les viteszes “sautent”™

La cause fréquente de ce défaut est I'usure des plongeurs de verrouillage, des billes, des ressorts
da varrouillage, etc., ou le dérdglage du systime de commande,

Plongeur de verrouillage wsé, Remplacer.

Bille usée ou ressort of faisssd ou cassé, Remplacer la plédce céfectueuse,

Gorgas ustes sur Uges de ddplacement, Remplacor,

Sommat des dents de pignans usd ou endom- Remplacer | pignaon,

mag .

Douwille usés. Remplacar.

Jeu latéral excacsif. Remplacer las pidces usdes.

Ecrou de montage de 1Marbre secondaire Resserrer et bien feplier la rondelle de
desserré, Mocage.

Bruilt

Le biruit provenant de la boite de vitesses s"entend surtout lorsgue le moteur tourne au ralent
ou lorsque les vitesses sont changdes ot cesse quand le débrayage se produit. Pour déterminer s
le bruit provient de la boite de vitessas [v compris 'engrenage d'entrée} ou du diffarentiel, faire
fonctionner [a volture avec le levier des vitesses sur la déme: 5 le broit cesse, il provient de la
boite de vitesses.

Huile de graissage insuffizante ou impropre, Compléter ou utiliser I'huile préconisée,
Roulement  wsd  [ronflement & grande Rempiacer,
vitesse).

Roulement endommagé (ferraillement a Rernplacer.
faible vitesse).

Cannelures usées. Remplacer Farbre ou le pignon usé.
Surface de contact de pignon endommagée, Remplacer pignons endommagés.
Fuite d'huile ou huile insuffisante en raikon Mettoyer ou remplacer,

d'un diffactesr d'huile ou d'un joint endom-

mage ou du reniflard obhstrué,

Thi-14
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PONT AVANT

Snomalie

Causs probabla

Carrection

Pont avant endommzgs

Hemplacer toutes les pigces endommagées, varifier 1"état de toutes les pitces s rappartant au

différentiel.

Jeu d'engrénemant da |8 courcnng ineormect,

Jeu d'engrinement excesil des engrenages
du différentiel.

Remplacer la gouronne,

Remplacer bes engrenages du diffdrentiel ou
randelle de butée.

Vis de fixation de couronne desserrdes. Resserres,
Denbrioration due & une surchargs. Remplacer pidces endommagies,
Bruit anaormal en Pignon de différentiel endommagé. Remplacer,
concine Rondelle de butée trop use ou endom- Remplacer.
miagéa.
Pignon d'arbre secondaire endommags, Remplaces.
Roulement latéral grippé ou endommags, Remplacer.
Pignens bruyants Pour déterminer clairement si le bruit provient des pignons de la bofte de vitesses (y compris

lMergrenage d'entrée) ou d'aillenrs: moteur, rowlements de rows, preus ou o carrosserie,
rechercher et localiser I'origine du bruit de Ia fagon suivante:

al Faire avancer la voiture sans accélérer lentrainég par le ralenti) puis & une vitesss constante,

o acctlérant de facon apgroprice.

bl Soulever Mavant de la vaiture et faire toumer le moteur en 4éme. Apras détermination de la
cause de "anomalie, utiliser une procéddura systématique pour réparer ou rempacer les pidces

ervdommagées,

Juau dengrénammant incorrect dans couronne,
Sommet des dents da couronne andommagd.

Aoulement latéral
dommage.

griopd, cossd ou  an-

Fuite d'huilz fou mangue d'hwrile) en raison
d'un déflecteur d'huile ou un joint en-
domarmant,

Remplacer courdnmna.
Remplacer courcnne,
Remplacer.

Remplacer les pidces défeciususes,

TM-15
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COMMANDE DES VITESSES

Anonalis

Caese probabie

Les pignans ne
s‘engrénent pas ou
s"engrinent difficile-
el

Timenerie de commande déréglée {ou
mgngue d'hite dans le joint & rotule),

Jeu excess| par usure dans la timonerie de
comrmands,

Correction

Rigler ou graisser,

Vérifier at corriger,

Les vitegtes Vsautent”

Levier ce commande
et dur {ow me répond
praas rapiderment aux
sollicitations)

Timanerie de commande dérdglée.

Jeu excesit par usure dangs s Timonerie de

commancs,

Tige de commande déformée ou courbde,

Blangue d'haile sur fes surfaces de contact
ou resistance au frottement edcessive dus &
cles pidces déformiées.

Régler.

Réparer ou  remplacer  lea
fectueuses.

pidces  dé-

—

Réparer ou remplacer.

Graisser, réparer ou remplacer selon les cas.

Changement des vileses
bruyant

Dioullle usée ou jew dans les tringles,

Interférence du levier, des tringles, etc. avec
las pigces voisings.

Réparer ou remplacer.

RAéparer.

T™M-1B
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OUTILS SPECIAUX POUR ATELIERS

Sz

=

¢ | o
Mumdro et nom ) F'ﬂ'Uf ui- | B2 e i
de Feautil Descriprion lisation | ou de figure
Unitd: mmm (in) SLAT e réffrence
KWI2100500 Cat outil est utilisd pour malntenis 1a bolte-pont sur un Band d atelicr, F1d Fig. T81-2
Support powr
boite-pont
1
&*ﬁ}t‘—:"
L
SEGYT
ST32400000 Cet outil est utifisd pour maintenir en place le plareau 'accouplement ria Fig. TM-7
latéral de ditférentiel durant la dépose ou la repese des Scrous de E10 Fig. TM-21
Clé pour plateas | goopinn des plateaus.
daccouplement
|atéral de différen- =% 104 (4,090 4
fied €
452 (178D
\\’.-'"Jf SHEovE
STAI0F0000 Cet auwril a5t utilizé pour exsraire le roulement latéral de différentiel du Fid Fig. Th+-49
boitier de différantiel. ET0
Extractaur de
roulement latéral
de différentiel
SEQED
ST2384 0000 Cat outil est utilisé pour chasser les goupilles fixant las fowrchettes sar Fi0 Page TH-5
2 leur axe, ED
Marndrin pour B210
goupille d'axe de L G10
fourchatte * T10
133 (6,0
e
\ |
; |
4 (0, 16) d

TMA7
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Pour uti:| N da page
[ MT‘EI“} ™ rm Description lisatiom | ou de figure
& |"outr X
Unité: mm (in] X1 de référance
5. | 5T23100000 Cat outh est utifisé pour extraire et mettre en place "arbre intermédiaire | F10 Fig, Ted-15
dans la bofte. E10 Paga TG
Giuide pour arbre
intermdadiaime
o8P
P s g3t
SEQRE
B, | 5T33400000 Cet outil est utilisé pour presser les roulements & billes sur le pignon F10 Fig. Th4-20
récapteur dentrie, EiD
fandrin pour
déflecteur d'huilke
latdral de
| différentsl
SEQTE
7. | ST37 750000 Cat outil est utilisé pour monter le roulement sur le pignon récaptsur FI10 Fig. Th-24
d'entrie, E1D
Mandrin
LEOEE
8. | 58T33200000 Cer ounil est utilisé pour monter & prassion les roulements latéraux du F10 Fig. Th-28
différentiel sur la boltier da différentiel. E1d
Mandrin pour
roulement Fatdral
diz diftérantisl

HEOI

T™-18




